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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch 2-2. Wrench 10 5-1. Dressing stone
2-1. Wrench 17 2-3. Collet nut
SPECIFICATIONS
Model 906
Collet size 6 mm or 1/4"
Max. wheel point diameter 19 mm
Rated speed (n)/No load speed (ng) 28,000 min”'
Overall length 283 mm
Net weight 0.94 kg
Safety class Bl

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE050-1
Intended use
The tool is intended for grinding ferrous materials or

deburring castings.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined

Sound pressure level (Lya) : 78 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:

Work mode : surface grinding

Vibration emission (ansg) : 5.0 mis?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG902-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission value is used for
main applications of the power tool. However if the
power tool is used for other applications, the
vibration emission value may be different.

/AWARNING:

- The vibration emission during actual use of the

power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.
Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-16
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Die Grinder
Model No./ Type: 906
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and

instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB034-8

DIE GRINDER SAFETY
WARNINGS

Safety Warnings Common for Grinding Operation:

1. This power tool is intended to function as a
grinder. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

2. Operations such as sanding, wire brushing,
polishing or cutting-off are not recommended to
be performed with this power tool. Operations for
which the power tool was not designed may create
a hazard and cause personal injury.

3. Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by
the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool, it
does not assure safe operation.

4. The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

5. The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

6. Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,

position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run
the power tool at maximum no-load speed for
one minute. Damaged accessories will normally
break apart during this test time.

7. Wear personal protective  equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must
be capable of stopping flying debris generated by
various operations . The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

8. Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

9. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

10. Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be
cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning accessory.

11. Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

12. Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

13. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

14. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

15. Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other accessory.
Pinching or snagging causes rapid stalling of the rotating
accessory which in turn causes the uncontrolled power
tool to be forced in the direction opposite of the
accessory’s rotation at the point of the binding.



For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel that is
entering into the pinch point can dig into the surface of
the material causing the wheel to climb out or kick out.
The wheel may either jump toward or away from the
operator, depending on direction of the wheel's
movement at the point of pinching. Abrasive wheels
may also break under these conditions.
Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.
a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.
b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.
c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite
to the wheel’'s movement at the point of snagging.
d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.
e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.
Safety Warnings Specific for Grinding:
a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool.
b) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces

applied to these wheels may cause them to shatter.

c) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller
tool and may burst.

Additional safety warnings:

16. Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

17. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced wheel.

18. Use the specified surface of the wheel to
perform the grinding.

19. Watch out for flying sparks. Hold the tool so
that sparks fly away from you and other
persons or flammable materials.

20. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

21. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

22. Observe the instructions of the manufacturer
for correct mounting and use of wheels.
Handle and store wheels with care.

23. Check that the workpiece is
supported.

24. If working place is extremely hot and humid,
or badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure
operator safety.

25. Do not use the tool
containing asbestos.

26. Always be sure you have a firm footing. Be
sure no one is below when using the tool in
high locations.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

properly

on any materials

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the tool is switched off.

To start the tool, move the switch to the "ON" position.
To stop, move the switch to the "OFF" position.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Installing or removing wheel point
Fig.2
Loosen the collet nut and insert the wheel point into the
collet nut. Use the smaller wrench to hold the spindle
and the larger one to tighten the collet nut securely.
The wheel point should not be mounted more than 10
mm from the collet nut. Exceeding this distance could
cause vibration or a broken shaft.
To remove the wheel point, follow the installation
procedure in reverse.

Fig.3
/\CAUTION:

Use the correct size collet cone for the wheel point
which you intend to use.

OPERATION

Fig.4

Turn the tool on without the wheel point making any
contact with the workpiece and wait until the wheel point
attains full speed. Then apply the wheel point to the
workpiece gently. To obtain a good finish, move the tool
in the leftward direction slowly.

/\CAUTION:
Apply light pressure on the tool. Excessive
pressure on the tool will only cause a poor finish
and overloading of the motor.
The wheel point continues to rotate after the tool is
switched off.

Dressing wheel point
Fig.5
When the wheel point becomes "loaded" with various

bits and particles, you should dress the wheel point with
the dressing stone.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These  accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Wheel points
Collet cone set (3 mm, 6 mm, 1/4", 1/8")
Wrench 10
Wrench 17
Dressing stone

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

2-2. Knitoy 10
2-3. aika uaHru

1-1. Nepemukay
2-1. Knroy 17

5-1. TounnbHWiA kKaMiHb

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

Mogenb 906
Po3mip maHxeTn 6 mm abo 1/4"
MakcumanbHWin AiaMeTp KPYrioro HakoHeYHuKa 19 Mm
HominanbHa weuakicts (n) / LBuakicTe 6e3 HaBaHTaXeHHs (Ng) 28000 xB.”
3aranbHa goBXWHa 283 MM
Yucra Bara 0,94 xr
Knac 6esneku (S]]

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHI

6e3 nonepemKeHHs.
* Y pi3HKX KpaiHax TeXHIYHi XapakTepucTUKn MOXyTb ByTu pisHUMU.
« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE050-1
Mpu3HayeHHs
IHCTPYMEHT npusHadeHo Ans wnicpyBaHHA MeTaneBux

nertanei abo BUganeHHs 3aanpok Ha BUNVBKax.
ENF002-2

[xepeno XuBNeHHsA

IHCTpYMEHT MOXHa nigknioyaT nuwe Ao axepena
XKWBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3a3HadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACBKAMU  XapakTepucTukamu, i BiH  Moxe
npautoBaTi nue Big ogHodasHoro gkepena 3miHHOro
cTpymy. BiH Mae noaBiiHy i30N15Lit0, a OTXXe MOXe TaKoX

nigknioyaTmMcsa [0 po3eTok 6e3 ApoTy 3a3eMIeHHs.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wymy 3a wkanolo A y TUMNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo ao EN60745:

PiseHb 3ByKoBOro TUCKY (Lya): 78 AB(A)
MorpiwnicTb (K): 3 aB(A)
PiBeHb wymy nig yac pobotn moxe nepesuilysatn 80 ob
(A).

KopucTtyntecsa 3acob6amm 3axucTty cnyxy

ENG900-1
Bibpauis

3aranbHa BenuumMHa Bibpalii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum poboTtu: nonipyBaHHs NoBEPXHi
BiGpaLlis (ansc) : 5,0 M/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

ENG902-1
. 3asBneHe 3HauyeHHs BibOpauii Oyno BUMIpsIHO Yy
BignoBigHoOCTI no cTaHgapTHMX MeTogaiB

TECTYBaHHS Ta MOXeE€ BWKOPUCTOBYBaTUCA Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 HLINM.

3asiBneHe 3HadeHHs Bibpauii Moxe
BMKOPWUCTOBYBATUCA ANs  NonepeaHboi
BNIMBY.

3asBneHe 3HauyeHHs Bibpauii BigHOCUMTbCS [0
OCHOBHMX  oOnepauiid, WO BWUKOHYIOTbCS 3@
[OMOMOrol0  enekTpoiHcTpymeHTa. OpHak y pasi
BMKOPUCTAHHS iHCTPyMEHTa 3 iHLLO MEeTo
3Ha4eHHs Bibpauii Moxe BigpisHATUCS.

TaKoX
OLIiHKM

AYBArA:

3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
dakTU4HOI po6oTu iHCTpymMeHTa MoXe
BiJpI3HATUCA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs BiGpalii.

3abe3neute HanexHi 3anobikHi 3axoan Ans
3axuCTy onepaTopa, Lo BiANOBiAaTUMYTb yMOBaM
BMKOPWUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu o ysaru
BCi CKnafgoBi pobo4oro umkny, Taki ik 4ac, Konm
{HCTDYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMM BiH MNOYMHae
npawoBaT! Ha XONoCTOMY XOZi Mif Yac 3anycky).

ENH101-16
Tinbku ans kpaiH €sponun

[eknapauifi npo BiANOBiAHICTbL CTaHAApTam
€C
Hawa KOMnMaHis, Makita Corporation, fAK
BiAnoBiAanbHMIN BUPOGHUK, Haromnowye Ha Tomy, Lo
obnagHaHHA Makita:
MosHayeHHs1 obnagHaHHs:
MpsimownicpyBanbHa mawumHa
Ne mogeni/ Tun: 906
€ CepiiHnM BMPOGHMLTBOM Ta
BianoBiaae Takum €Bponencbkum flupektuBam:
2006/42/EC
Ta BupoGneHi y BiANOBIAHOCTI 4O Takux cTaHAapTiB Ta
CTaHAapTU30BaHUX JOKYMEHTIB:
EN60745



TexHiYHa JOKyYMeHTaLis BeoeTbCs:

Makita International Europe Ltd.
Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis
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Tomoyasu Kato
HvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexeHHs1 CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekun npu poboTi 3
eneKkTponpunagamm

A yBAral

MpouuTtante yci 3acTepexeHHs

CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta Bci iHCTpPyKLUii.
HepoTpumaHHs [aHuMX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKLii
MOXe NPU3BECTN [0 YPaXKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci IHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.

GEB034-8

NOMNEPEAXXEHHSA NMPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MiA
YAC POBOTHU 3 NPAMOIO
WnieyBAJIbHOKO MALLMHOIO

3aranbHi 3anob6ixHi 3acobu nig Yac wnicdyBaHHA:

1.

Lled enekTpPOiHCTPYMEHT npu3HavyeHun Ans
wnidyBaHHA. YBaXHO oO3HanWoMmcs 3 Yycima

nonepemKkeHHAMU npo Hebe3neky,
iHCTPYKUiAMKM, inlOCTpauiasMM Ta TEXHIYHUMM
XapaKTepucTukamm Uboro

€eeKTPOiHCTPYMEHTY. HeBukoHaHHS Lumx
iHCTPYKLiIN MOXe nNpu3BECTU [0 YpaXeHHs
eneKkTPUYHNM CTpyMOM, noxexi Talabo
CEepNO3HOro MOpPaHeHHS.

3a ponoMorow UbOro iHCTPYMEHTY He
peKoMeHA0BaHO BUKOHYBAaTW TaKi onepauii sk
wnicyBaHHSA, YULEHHSA meTtany 3a
[OMNOMOrol0 MeTaneBoi LWiTKW, nonipyBaHHA
a6o BigpizaHHA. BUKopucTaHHs iHCTPYMEHTY He
3a MpPU3HaAYEeHHSIM MOXe YTBOpPUTU HebesneyHe
CTaHOBMULLE Ta NPU3BECTN A0 NOPAHEHHS.

He cnia  BukopucTtoBYBaTM  [OMOMIXHI
NPUHaNexXHocTi, AKi cneuianbHoO He
npu3HayveHi Ta He peKOMeHAOBaHi ANA LUboro
iHCTPYMEHTY BMPOGHUKOM. HaBiTb SIKLLO BOHMW

nobpe npuedHyloTbCA A0 IHCTPYMEHTY, Ue He
rapaHTye HebeaneyHoi ekcnnyatauii.
HomiHanbHa WBUAKICTb AOMNOMIKHUX
npucTpoiB NOBMWHHa LOHaWMeHLU
OOPIBHIOBAaTUCA MaKCUMMarnbHiA  LWBWUAKOCTI,
wo BiA3HaYeHa Ha eneKTPOIHCTPYMEHTI.
[onomixHi NpuCTpOoi, WO NpaLoTb LWBKUALLE
CBOET HOMIHamNbHOI CKOPOCTI MOXYTb MonamaTucs
Ta BigCKOUUTL.

30BHIlWHIN piameTp Ta TOBWMHA Baworo
[OMNOMIXKHOro npunany NoBUHHI OyTn y mexax
nacnopTtHoi NOTYXHOCTi Baworo
eneKkTPoiHCTPYMeHTy. [lpunagas HeHanexHux
po3mipis He MOXHa 3aXMCTUTU abo
KOHTPOSIOBATY HANeXHUM Y/MHOM.

He cninp kopucTyBaTMCA  MOLUKOMKEHUM
npunagaam Llopa3sy nepep KopucTyBaHHAM
cnia  nepeBipATM  OoONOMiKHe npunaans,
Hanpuknag abpa3suBHi Konma Ha HasABHIiCTb
TUPCK Ta TPiWMH. Y pasi nagiHHA IHCTPYMeHTY
abo npunapas, cnig  OrNAHYTM X Ha
HasIBHICTb MNOLWKOAXeHb abo BCTaHOBUTU
HeylwKkomxkeHe npunappdA. Micna ornsapy Ta
BCTaHOBMEHHA npunagy, cnif 3alHATU Take
NONOXeHHA, Konu BWM Ta Bawi cycigu
3HaxoAATbLCA Ha BiagcTaHi Big nNNowwMHM
npunagy, uwo ob6epTaeTbes, 3anycTiTb
iHCTPyMeHT Ta paiTe MOMy monpautoBaT Ha
MaKCUManbHiA WBUAKOCTI 6€3 HaBaHTaXeHHA
nporsiroM opAHiei xBunuHu. [lig 4Yac uboro
nNpoBHOro  MPOroHy  YLIKOMKEHi npunagu, sk
npasuno, po3bmBarTbCS.

Cnip opsratTu 3acobu iHAQuBigyanbHoOro
3axucty. Cnig  kopucTyBaTUCs  LUUTKOM-
Mackol,  3aXMCHUMU okynsipamn  a6o
3aXMCHUMM niH3aMu BignosigHO Ao o6nacTi
3acTocyBaHHs. Lle o3Hauae, wo cnig oaaratn
NUNo3axmucHy Macky, 3acobu 3axucTy opraHis
cnyxy, pykaBuui Ta apTyx, AKi 3paTHi
3aTpumyBaTU ApiOGHI 4acTkm petani Ta
Haxpaaky. 3acobu 3axucTy opraHiB 30py MOBWHHi
6yTM  30aTHAMKM  3aTpUMyBaTU  CMITTS,  LO
YTBOPIOETLCA Nif Yac BUKOHAHHSA Pi3HUX onepaii.
MunosaxucHa macka a6o pecnipaTtop MOBWHHI
OyTn 3gaTHUMKM  INETPYBaTM  YaCTOuKM, O
yTBOpIOKOTLCS N Yac pobotn. TpvBanuii BNNvB
CUIBHOTO LUYMY MOXe MpW3BecTM [0 BTpaTtu
cnyxy.

CnocTepirayi MOBWHHI  3HaxoAUTUCA  Ha
HebGe3ne4yHoMy BiAcTaHi BiA Micua po6oTtu.
KoxHuit, xTOo npuxogutb B po6Go4vy 30HY
NoBMHEH opAsraTM 3acobu iHAMBiAyanbHoro
3axucty.Hactkm petani abo ynamkv npunagns
MOXe BIiAneTiTn 3a Mexi 6e3nocepenHbOi 30HM
po6oTK Ta NOpaHNUTK.

TpumaiTe enekTponpunag 3a i3onboBaHi
NoBepXHi pPy4yku nig Yac BUKOHaHHA Aii, npu
AIKIN piXXy4uir npunag mMoxe 3a4enuTU CXoBaHy



eneKTponpoBoaKy abo BRacHWW  LUHYP.
TopkaHHA piXy4um npunagoMm CcTpymoBegyyoi

MPOBOAKM MOXe MPWU3BECTU [0 MNepeaaHHst
HanmpyrM OO OrOfieHUX MeTareBux 4acTuH
iHCTpyMEHTa Ta [0 YpaXeHHs oneparopa

eneKTPUYHUM CTPYMOM.

10. LWHyp cnip posmiwyBatn 6€3 3mOTylO4Oro
NpPUCTPOIO. AKWO BM BTPaTUTE KOHTPOMb, LUHYP
Moxe OyTu nepepizaHum abo MOLUKOAKEHVUM Ta
Balla pyka MOXe NoTpanuTu A0 3MOTYHYOro
NpUCTpOIo.

11. He cnig knactu iHCTPYMEHT AOKW npunag
NOBHICTIO HE 3YNMHUTBLCA. 3MOTYOUWI NPUCTPIN
MOXe 3axonuTu LUHYp Ta BWpBaTU WOro 3-nifg
KOHTPOTHO.

12. He cnip 3anyckaTu iHCTPYMeHT, Konn BU Koro
TpuMaeTe 360Ky cebe. BunagkoBe cTukaHHs 3i
npaLoroyMM  NPUCTPOEM MOXE 3axonuTu Ball
ofsr, Lo B CBOK Yepry Moxe npusBecTn Ao
LUTOBXaHHS npunagy Ao Bac.

13. Cnig perynsipHO YUCTUTU  BeHTUNSAUIWHI
oTBOpU IHCTPYMeHTy. BeHTunatop pAsuryHa
BTATYE NWN YCepeduHy KoXyxa Ta HagMmipHe
CKYMYEHHSI METaNeBoro NopoLUKy CTBOPHOE PU3MK
YP@KEHHSI €NeKTPUYHUM CTPYMOM.

14. He cnia npauoBatM 6inAa  3aMiMUCTUX
marepianiB. BoHVM MOXyTb cnanaxHyTu Big ickpu.

15. He cnip 3acTocoByBaTM AonNOMiXHe npunaans,
wo nortpebye piaKnx OXonoAXyBauiB.
BukopuctaHHsa Bogu, abo pigkux oxonomdxysadis
MOXe MNPU3BECTN MO YPaXEHHS eneKTPUYHUM
cTpymom abo cmepTi.

Bipaaua Ta BignoBiaHi nonepemaxyBanbHi 3axoan

Bippaya ue HecnopiBaHa peakuis Ha 3allemieHHs,
YiNNsAHHA NOBOPOTHOrO Koma, niaknagku, wWitkn abo
SIKOrOCb  iHLWIOI  NpUHanexHocTi. 3awemneHHs abo
YiNNAHHSA NPU3BOASATL OO0 LUBWMAKOT 3YNUHKM NMOBOPOTHOT

NPUHANEXHOCT, WO B CBOK Yepry CNpUYMHSE [0
HEKOHTPOMNbOBAHOTO  CMOHYKAHHSi  IHCTPYMEHTY Y
NPOTUNEXHOMY HanpsiMKy BiA obepTaHHs

NPUHANEXHOCTI y MicLi 3aiAaHHs.
Hanpuknag, skwo abpasvBHe kono 3aiiemrieHe abo
3a4enneHe geTannio, Kpaw kona, LWo BXOAUTb A0 Micus
3aLleMNeHHs MOXe 3aHypUTUCS B NMOBEPXHIO MaTtepiany,
Lo npu3Bege A0 3iCKOK kora Ta Biggadi. Komo moxe
BigckounTn fo abo Big onepatopa, Le 3anexutb Bif
HanpsIMKy pyxy Koma B MicLi 3awemMrneHHsi. 3a Takux
yMoB abpa3svBHi kona MoXyTb noniamartucs.
MpvunHamun  BigAavi € HenpaBuibHE KOPUCTYBAHHS
iHCTpyMeHTOM ~ Ta/abo  HempaBuIIbHUA  MOPSAOK
ekcnnyaTauii abo ymoBM ekcnnyarauii, Ta ix MoxHa
YHUKHYTU  OOTPUMYIOUMCh  3anoBiKHUX  3axoAis, Lo
HaBeaeHi HkYe:
a) MiuHo Tpumail pyuky iHCTpPyMeHTYy Ta 3alimu
Take MONMOXEHHSA, TNpPU SIKOMY  3MOXeLl
NpoTUCTOATU 3ycUNnsAM  Biggdadi. 3aBxaun
KOpUCTalCA [OMOMDKHOK PYYKOH, SIKWO €,
Wo6 36iNbWNTU AO MAaKCUMYMY KOHTPOMb Hapg

Bianayero abo peakuicld KPYyTHOro MOMEHTY
niA 4ac nycky. AKWO AOTPMMYBaTUCL  YCiX
3anobixkHNX 3axopis, oneparop 3Moxe
KOHTPOMIOBATK KPYTHUI MOMEHT abo cuny Bigaadi.
b) Hikonu He cnip posmiwlyBaTn pyky 6ins
NpUHanexHocTi, Wo obepTaeTbcA. BoHa moxe
BiICKOUNTMN Ha pyKy.

c) He cnia crosaTm B 30Hi, KyAu BigKuHe
iHCTpyMeHT nia uvac Bigpayi. Yepes Bigoadvy
IHCTpYMEHT BIACKOYMTb Yy  NPOTUIEXHOMY
HanpsiMKy [0 HampsiMKy pyxy Aucka B MicLi
3alLeMIEeHHs.

d) Cnig 6yTM ocobnuBo nuNbLHUM nig 4ac
06po6KM KyTiB, rocTpux KpaiB i T.A. YHukauTe
KONIMBaHHA Ta YinNJsAHHA npuHanexHocTi. Kytu,
rocTpi kpai abo konmBaHHsi MarTb TEHAEHLiO [0
YinNAHHA Npunaaas, Wwo obepTaeTbes, WO B CBOKO
yepry NpU3BOAUTL A0 BTPaTW KOHTPONMIO Ta Bigaadi.
e) 3abopoHeHO BCTaHOBMIOBATU NUITbHUNA
naHutor, NoroTHO ANA pisL6u no gepesy a6o
nonoTtHo 3ybyacTtoi nNWNKW. Taki  NonoTHa
CTBOPIOIOTb  4acTy Bigaadyy Ta npu3BoAATb A0
BTPaTN KOHTPOSIO

CneuianbHi 3anobixHi 3acobu nig yac wnidyBaHHA:
a) Cnia BukopucToBYBaTU TiNbKW Ti BUAM Kin,
WO peKOMeHAOBaHi ANA BaWOro iHCTPYMEHTY.
b) Kona cnip BMkopucTOBYyBaTM TinbKM 3a ix
peKomMeHAOBaHMM Npu3HaYeHHAM. Hanpuknana:
He cnip wnidysatm 6GiyHowo cTOpOHOIO
Bigpi3HOoro Kkoma. AGpasuBHi  Bigpi3Hi  Kona
npusHadeHi Ans wnidyeaHHS nepudepieto kona,
npu npuknagaHHi 6iYHMX 3ycunb A0 UMX Kin, BOHW
MOXYTb pO36UTMCS.

c) He cnip BukopucTOoByBaTM 3HOLUEHi kona
G6inbwmx iHcTpymeHTiB. Kono, wo npuaHaveHo
Ons Ginbworo iHCTPYMEHTY He niaxoauTb [0
BMLLOI CKOPOCTi MEHLLOrO iHCTPYMEHTY Ta MOXYTb
posipsaTtucs.

[opaTtkoBi nonepeaXeHHA Npo 6e3neky:

16. TMepeBipTe, WO6 Kono He Topkanocs Aetani
nepes yBiMKHEHHSIM.

17. TMepen noyaTKkoMm pi3aHHA AeTani, 3anycTiTb
iHCTPyMeHT Ta pfalTe nomnpautoBatM WoMy
pesikun yac. MepeBipTe Yn He konuBae abo He
BUNSiE BiH, WO MOXe BKadyBaTM Ha
HenpaBUnbHe BCTaHOBMNEHHS abo
GanaHcyBaHHA gucka.

18. Cnia 3acTocoByBaTM 3a3HauyeHYy MOBEPXHIO
Avcka Ans wnidysaHHA.

19. OcrTepiraitecb ickpu. TpumaiTe iHCTPyMEHT
TaKUM YMHOM, LWOG ickpw BianiTanm BiAg Bac Ta
iHWKX noaen abo 3aMMCTMX MaTepiani..

20. He 3anuwainTte iHCTPYMEHT NpaLIOOYUM.
MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKW ToAi, Konun
TpMMaeTe MOro B pykax.

21. He TopkaunTecb Aetani oapasy nicns pisaHHs,
BOHa MOXe OyTu AyXe rapsiyolo Ta NpusBecTU
A0 OniKy WKipw.



22. Onsa Toro, wWo6 npaBUNLHO BCTaHOBUTU Ta
BMKOPUCTOBYBaTU AUCK, CNif AOTPUMYBaTUCh
iHCTpYKUin BupoGHuka. Cnin ab6annuso

noBoauTucs Ta 36epirati auck.

23. TepeBipTe HapiiHicTL onopwm getani

24. [Ona 3a6e3ne4vyeHHs Ge3neku onepartopa cnif
3acTOCOBYBaTM  aBTOMaTU4HUIA  BUMMKaY
(30mA), AKWwo poboye Micue HaaMipHO rapsue
Ta Bonore, abo Ayxe 3a6pyAHIOETLCA NMUMOM.

25. He cnip 3actocoByBaTu iHCTPyMeHT Ans
po6oTK 3 MmaTepianoMm, LWo MiCTUTL a3becT.

26. 3aBxaM nepeBipsaWTe HapinHicTb onopu. Mig

Yac KOpUCTyBaHHA iHCTPYMEHTOM Haropi, cnip
3aBXAWN CTEXUTH, W06 Hikoro He 6yrno BHU3Y.

3BEPIFAUTE Ll BKA3IBKM.

AYBATA:

HIKONMX HE CHI4 Brtpasatm nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTucs Nif Yac KOPMCTYBaHHA BUPOGOM
(wo nNpMxoAWTL NpU YacTOMy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAU CTPOro AOTpPUMyBaTUCA NpaBun Gesneku
nif  4Yac  BMKOPUCTAHHAA  LbOFO  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepaoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNAAEHUX B LibOMY AOKYMEHTI,
MOXe NPU3BECTU A0 CEPHO3HUX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
MNepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

LOisa BuMukaua.
man.1

/N\OBEPEXHO:
Mepen TUM, K BKIOYUTN IHCTPYMEHT OO CiTi, Cnif
nepesipuTH, OO iHCTPYMEHT ByB BUMKHEHWIA.
[nsa Toro, Wo6 3anycTUTH iIHCTPYMEHT cnif NepeMKHyTH
nepemukay B nonoxeHHs "BMK."
Ona Toro, wo6 Woro 3ynuHWTK,
nepemMkHyTu B nonoxeHHst "BUMK.".

KOMIMJEKTYBAHHA

nepemukad cnig

/\OBEPEXHO:
Mepen TuM, $K 3aNHATUCb KOMMMEKTYBaHHAM
iHCTPYMEHTY, MnepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.
BcTaHOBNEHHA abo 3HATTA KPYrnoro
HaKOHe4YHUuKa
man.2
Mocnabte rariky MaHXeTW, Ta BCTaBTe Kpyrnumn

HaKOHEYHWK B ranky MaHxeTu. 3a JONOMOrol MEHLIOro
KMno4a  yTpUMyWTe WwnuHAgenb, a OGinblunMm  Kroyem
HaAIViHO 3aTAMHITb ranky MaHxeTu.

Kpyrnuin  HaKkoHeYHMK HeMOXHa BCTaAHOBMIOBATU Ha
BigctaHi 6Ginblwe 10 MM Big ranku  MaHXeTu.
MepeBuwieHHss Ui€l BigcTaHi MoXe npu3BecTM QAo
Bibpauii Ta nonomku Bana.

Onsi 3HATTA KPYINOro HaKOHeYHWKa cnig  BUKOHaTW
npoueaypy BCTaHOBIIEHHSI B 3BOPOTHOMY NOPSAAKY.

man.3

/\OBEPEXHO:
Cnig  BMKOPUCTOBYBATM KOHYC Li@HTM  BipHOrO
po3Mipy AnA  KPYIMOrO  HAaKOHEYHWKa,  SKUiA

36upaeTech BU KOpUCTOBYBaTHU.

3ACTOCYBAHHA

man.4

YBIMKHIiTb iHCTPYMEHT Ta 3aX/iTb, AOKA HAKOHEYHUK Habepe
MOBHOT LIBUAKOCTI, HE TOPKaYUCb MOMOTHOM Gyab-sKOro
npegmety. [oTim o6epexHO niaBediTb HaKOHEYHUK [0
fetani. ins Toro, wo6 otpumatu Oo6py sikicTb 0Bpobku,
NOBINbHO NepecyBaliTe iIHCTPYMEHT NiBOPYY.

/\OBEPEXHO:
3nerka nputuckamTe iHCTpyMeHT. HaamipHuii Tuck
Ha IHCTPYMEHT npusBeAe TinbKu A0 NOraHoi SKoCTi
06po6KM Ta NepeBaHTaXXeHHs1 MOTOpa.



. Micna  BiOKMIOYEHHS  HCTPyMeHTa  Kpyrnumn
HaKOHeYHWK npoAoBxXye obepTaTuCh.

O6TOYyBaHHS KPYrrnoro HakoOHe4YHuKa

man.5

Konn HakoHeuyHuk "3abuBaeTbcs” vacTkamu  Ta
wMatodkamyM  martepiany, Moro  cnig  o6TounTH
TOYUITBHUM KaMeHeM.

TEXHIYHE OBCITYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepep TuM, $K OMMSHYTW iHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, rMepeKkoHamTecs, LWo BiH
BYMKHEHWIA Ta BiAKIIOYEHWUIA Big Mepexi.

. Hikonn He BuMKOpUCTOBYWTE rasoniH, 6eH3uH,
pospigKyBad, CnMpT Ta nogibHi peuoBuHU. Ix
BUKOPUCTaHHSA MOXe NPU3BECTN 0 3MiHU KOMbOpY,
nAecopmallii Ta NosBM TPILLWH.

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta

HALIMHICTb, peMoHT, ornsiag Ta 3amiHy ByrinbHNX

witok, Gyab-sike iHWe TexHiuHe obcnyroByBaHHs abo

perynioBaHHS MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHI LIEHTPU
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYHOTHCS nuLle

CcTaHAapTHi 3anyacTuHu "Makita".

OOOATKOBE NPUNAAAQA

/\OBEPEXHO:

. Lle ocHaweHHs abo npunagas pekomMeHOoBaHO
ONs BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamm "Makita", wo
onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BurikopuCTaHHS SIKOrOCb iHLLIOMO OCHalleHHsi abo
npunagas  MoXe  CMPUYMHWUTKA  TpaBMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTU
Nvwe  3a NpU3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6Ginblu

AeTtanbHoMy 03HaiOMNEHHi 3 OCHaLLeHHAM

3BepranTech Ao MicueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. Kpyrni HakoHe4HWKn

. KomnnekT koHyca uaHru (3 mm, 6 mm, 1/4", 1/8")
« Knou 10

- Koy 17

. TouMnbHWI KaMiHb

NMPUMITKA:
. [eski enemMeHTM CNWCKy MOXYTb BXOAUTM [0

KOMMIEKTY iHCprMeHTa AK CTaHOapTHe npunagaqa.

BoHU MOXYTb BiAPI3HATUCA 3anexHO BiA KpaiHW.

1"



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Wytacznik 2-2. Klucz 10 5-1. Osetka
2-1. Klucz 17 2-3. Nakretka zaciskowa
SPECYFIAKCJE
Model 906
Rozmiar nakretki zaciskowej 6 mm lub 1/4"
Maks. $rednica koncowki szlifierskiej 19 mm
Predko$¢ znamionowa (n)/Predko$¢ bez obciazenia (no) 28 000 min”'
Dtugo$¢ catkowita 283 mm
Cigzar netto 0,94 kg
Klasa bezpieczenstwa Bl

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec

zmianom bez wcze$niejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE050-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do szlifowania materiatéw

zelaznych i do gratowania odlewdw.
ENF002-2

Zasilanie

Narzedzie wolno podtacza¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
zZnamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie
jednofazowym pragdem przemiennym. Jest ono
podwdjnie izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z

gniazda bez uziemienia.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 78 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekraczaé 80 dB
(A).

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni
Emisja drgan (ansc) : 5,0 m/s’
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG902-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzystaé do poréwnywania
narzedzi.

Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan
wykorzystuje sie do gtéwnych zastosowan
elektronarzedzia. Jesli jednak elektronarzedzie
bedzie wykorzystywane do innych zastosowan,
warto$¢ wytwarzanych drgan moze by¢ inna.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznos$ci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wytaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wigczone).

ENH101-16
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Szlifierka katowa

Model nr/ Typ: 906

jest produkowane seryjnie oraz

Jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC



Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i
nalezy zachowaé¢ do
wykorzystania.

instrukcje
pozniejszego

GEB034-8

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
SZLIFIERKI PROSTEJ

Zasady bezpieczenstwa podczas operacji
szlifowania:
1. Opisywane elektronarzedzie jest
przeznaczone do szlifowania. Nalezy
zapozna¢ si¢ z wszystkimi zasadami

bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami i
danymi  technicznymi  dotaczonymi  do
opisywanego narzedzia. Niezastosowanie sie
do podanych ponizej instrukcji moze prowadzi¢
do porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

2. Nie jest wskazane szlifowanie drewna,
oczyszczanie powierzchni szczotka druciana,
polerowanie lub ciecie z uzyciem tego
elektronarzedzia. Operacje, do ktérych nie jest
ono przeznaczone, moga stwarza¢ zagrozenie i
spowodowac obrazenia.

3. Uzywa¢ jedynie osprzetu, ktory zostat
specjalnie zaprojektowany i jest zalecany przez
producenta narzedzia. Fakt, ze osprzet mozna

zamocowa¢ do posiadanego elektronarzedzia,
wcale nie gwarantuje bezpiecznej obstugi.
Predkos$¢ znamionowa osprzetu powinna by¢
przynajmniej réwna maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu. Osprzet pracujacy
przy wigkszej predkosci od znamionowej moze
pekna¢ i rozpas¢ sig na kawatki.

Zewnetrzna srednica i grubos¢ osprzetu musi
miesci¢ sie w zakresie dopuszczalnym dla
tego elektronarzedzia.Nie mozna zapewnié
prawidtowej ostony i kontroli akcesoriow o
niewlasciwym rozmiarze.

Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych akcesoriow.
Przed kazdorazowym uzyciem nalezy
skontrolowac¢ osprzet (np. tarcze scierne) pod
katem ewentualnych ubytkéw i peknieé. W
przypadku upuszczenia elektronarzedzia lub
osprzetu nalezy sprawdzi¢, czy nie doszto do
uszkodzenia, i ewentualnie zamontowaéc
nieuszkodzony osprzet. Po sprawdzeniu badz
zamontowaniu osprzetu nalezy stana¢ w taki
sposob i tak ustawi¢ narzedzie, aby nikt nie
znajdowat sie w plaszczyznie obrotu osprzetu,
po czym na jedna minute uruchomic
elektronarzedzie z maksymalng predkoscia
bez obciazenia. Uszkodzone akcesoria zwykle
rozpadng sie podczas takiej proby.

Zaktada¢ sprzet ochrony osobistej. W
zaleznosci od wykonywanej operacji uzywac
ostony twarzy, gogli lub okularéw ochronnych.
w miare potrzeb  zaktada¢ maske
przeciwpylowa, ochraniacze na uszy, rekawice
i fartuch, ktéry zatrzyma drobiny materiatu
$ciernego i obrabianego przedmiotu. Ochrona
oczu powinna zatrzymywaé unoszace sie w
powietrzu drobiny materiatu, ktére powstajg
podczas roéznych operacji. Maska przeciwpytowa
lub oddechowa powinna filtrowa¢ czasteczki
wytwarzane podczas pracy. Przebywanie przez
dtuzszy czas w hatasie o duzym natgzeniu moze
spowodowac utrate stuchu.

Osoby postronne powinny znajdowaé¢ sie¢ w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazdy,
kto wchodzi do strefy roboczej, powinien mie¢
na sobie sprzet ochrony osobistej.Fragmenty
materiatu z obrabianego przedmiotu lub peknigtego
osprzetu moga polecie¢ na duzg odlegtos¢ i
spowodowa¢ obrazenia poza bezposrednim
obszarem roboczym.

Gdy podczas pracy istnieje mozliwosc
kontaktu elementu tnacego z ukrytymi
przewodami elektrycznymi, wéwczas nalezy
narzedzie trzyma¢ za izolowane uchwyty.
Kontakt elementu tngcego z przewodem
elektrycznym pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozgc porazeniem
operatora pradem elektrycznym.



10. Przewdéd nalezy trzymaé w bezpiecznej
odlegtosci od wirujacego osprzetu. W
przypadku utraty panowania przewdd moze
zostac przeciety lub wkrecony, wciggajac dton lub
reke w wirujacy osprzet.
Nie wolno odktada¢ elektronarzedzia dopoki
zainstalowany osprzet nie zatrzyma sie
catkowicie.Wirujacy osprzet moze zahaczyé o
powierzchnie i elektronarzedzie zacznie sie
zachowywac w sposo6b niekontrolowany.
Uruchomionego elektronarzedzia nie wolno
przenosi¢ z miejsca na miejsce.Wirujacy
osprzet moze przypadkowo pochwyci¢ ubranie i
spowodowac obrazenia ciata.
Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy
regularnie czysci¢. Wentylator silnika wcigga do
wnetrza obudowy pyt. Zbyt duze nagromadzenie
metalowych drobin stwarza zagrozenia
elektryczne.
Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu
materiatow tatwopalnych.Mogg one zapali¢ sie
od iskier.
Nie wolno uzywaé¢ osprzetu wymagajacego
cieczy chtodzacych.Uzywanie wody lub innych
cieczy chtodzacych grozi porazeniem lub udarem
elektrycznym.
Odrzut i zwigzane z nim ostrzezenia
Odrzut to nagta reakcja w momencie zakleszczenia lub
wyszczerbienia obracajacej sie $ciernicy, tarczy
mocujacej, szczotki lub innego rodzaju osprzetu.
Zakleszczenie lub wyszczerbienie powoduje nagte
zatrzymanie sie obracajgcego osprzetu, co z kolei
prowadzi do niekontrolowanego odrzutu
elektronarzedzia w miejscu zablokowania w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu osprzetu.
Przyktadowo, jezeli $ciernica wyszczerbi sie lub
zakleszczy w obrabianym elemencie, trac o
powierzchnie materiatu jej krawedz prowadzaca moze
wypchng¢ $ciernice w goére lub spowodowac jej odrzut.
Sciernica moze odskoczyé w strone operatora lub w
kierunku przeciwnym w zaleznosci od kierunku obrotow
w punkcie zakleszczenia. W takich warunkach moze
réwniez doj$¢ do pekniecia Sciernicy.
Odrzut jest wynikiem nieprawidtowej eksploatacji
elektronarzedzia i/lub niewtasciwych procedur albo
warunkow jego obstugi. Mozna go uniknaé podejmujac
podane ponizej, odpowiednie $rodki ostroznosci.
a) Przez caly czas nalezy narzedzie mocno
trzymaé, ustawiajac sie w taki sposoéb, aby
przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Zawsze nalezy
korzystac z rekojesci pomocniczej, jezeli jest w
zestawie, aby moéc w petni kontrolowaé¢ odrzut
lub przeciwdziataé momentowi obrotowemu
podczas rozruchu.Operator moze kontrolowac
reakcje na zwiekszajacy sie moment obrotowy lub
sity odrzutu, jezeli zastosuje sie odpowiednie
$rodki ostroznosci.

1.

12.

13.

14.

15.

b) Nie wolno trzyma¢ reki w poblizu
obracajacego si¢ osprzetu.Moze bowiem
nastapi¢ odrzut w kierunku reki.

c) Nie nalezy stawa¢ na linii ewentualnego
odrzutu narzedzia.Odrzut spowoduje wyrzucenie
narzedzia w kierunku przeciwnym do ruchu tarczy
w punkcie wyszczerbienia.

d) Podczas obrobki naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. nalezy zachowaé¢ szczegéing
ostroznos¢.Nie dopuszczaé¢ do podskakiwania
i wyszczerbienia osprzetu. Narozniki, ostre
krawedzie lub podskakiwanie sprzyjaja
wyszczerbianiu obracajacego sie osprzetu i moga
spowodowac utrate panowania lub odrzut.

e) Nie wolno montowac¢ tarcz tancuchowych do
cigcia drewna, ani tarcz zebatych. Tarcze te
czesto powodujg odrzuty i utrate panowania nad
elektronarzedziem.

Zasady bezpieczenstwa podczas operaciji
szlifowania:
a) Uzywaé¢ jedynie $ciernic zalecanych do

posiadanego elektronarzedzia.

b) Sciernice nalezy wykorzystywaé tylko
zgodnie z przeznaczeniem. Na przykiad: nie
wolno  szlifowaé boczna  powierzchnig
Sciernicy  tnace;j. Sciernice tnace sq
przeznaczone do szlifowania obwodowego. Sity
boczne przytozone do tych tarcz mogg wywotywac

drgania.

c) Nie wolno uzywaé¢ zuzytych $ciernic
przeznaczonych do wigkszych
elektronarzedzi.Tarcze przeznaczone do

wiekszych elektronarzedzi nie nadajg sie do

wyzszych predkosci stosowanych w mniejszych

narzedziach i mogg rozpas¢ sie.
Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa:
16. Przed wiaczeniem urzadzenia upewnic¢ sie,
czy tarcza nie dotyka obrabianego elementu.
Przed przystapieniem do obrébki danego
elementu pozwoli¢, aby narzedzie obracato
si¢ przez chwile bez obciazenia. Zwracaj
uwage na ewentualne drgania lub bicie
osiowe, ktére moga wskazywa¢ na
nieprawidtowe zamocowanie lub niedoktadne
wywazenie tarczy.
Podczas szlifowania
powierzchni tarczy.
Uwaza¢ na wylatujace iskry. Narzedzie
trzyma¢ w taki sposob, aby iskry nie byty
skierowane w strone operatora, innych oséb
stojacych w poblizu lub tatwopalnych
materiatow.
Nie pozostawiac
elektronarzedzia. Mozna
elektronarzedzie tylko wtedy,
trzymane w rekach.

17.

18. uzywaé okreslonej

19.

20. zalaczonego
uruchomic¢

gdy jest



21. Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno
dotyka¢ obrabianego elementu. Moze on
bowiem byé bardzo goracy, co grozi

poparzeniem skory.

22. Przestrzega¢ instrukcji producenta w zakresie
montazu i eksploatacji tarcz. Tarcze
przechowywaé¢ i obchodzi¢ sie z nimi z
dbatoscia.

23. Sprawdzi¢, czy obrabiany element jest dobrze
podparty.

24. Jezeli w miejscu pracy panuje wyjatkowo
wysoka temperatura i wilgotnosé¢, albo
wystepuje silnie zanieczyszczone

przewodzacym pytem, nalezy zastosowac
bezpiecznik zwarciowy (30 mA), aby zapewni¢
operatorowi bezpieczenstwo.

Nie wolno uzywaé¢ opisywanego narzedzia do
obrébki materiatéw zawierajacych azbest.
Podczas pracy nalezy zadbac¢ o dobre oparcie
dla nég. W przypadku pracy na wysokosciach
nalezy upewni¢ sie, ze ponizej nie ma nikogo.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

25.

26.

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sig¢ do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

AuwAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig,
czy jestono wytgczone i nie podfaczone do sieci.

Wiaczanie

Rys.1

/A\UWAGA:
Przed podtaczeniem narzedzia do zasilania,
nalezy zawsze sprawdzié, czy jest ono wylaczone.

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy przesuna¢ przetacznik
do pozycji "ON".

Aby zatrzyma¢ urzadzenie, nalezy przesunaé
przetacznik do pozycji "OFF".

MONTAZ

AUWAGA:

Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytgczone i nie podiaczone do sieci.

Montaz i demontaz koncoéwki szlifierskiej

Rys.2

Poluzowa¢ nakretke zaciskowg i wsungaé w nig
koncowke szlifierskg. Matym kluczem przytrzymaé
wrzeciono, a duzym mocno dokreci¢ nakretke
zaciskowa.

Nie wolno mocowac¢ koncéwki szlifierskiej dalej niz 10
mm od nakretki zaciskowej. Przekroczenie tej odlegtosci
moze spowodowac drgania i peknigcie watu.

Aby zdemontowa¢ koncowke szlifierska, wystarczy
wykonaé procedure montazu w odwrotnej kolejnosci.

Rys.3

/AUWAGA:
Do wybranego rodzaju kofncowki szlifierskiej uzywac
stozka zaciskowego o wtasciwym rozmiarze.

DZIALANIE

Rys.4

Wiaczy¢ narzedzie w potozeniu, w ktérym koncéwka
szlifierska nie styka sie z obrabianym elementem i
odczeka¢, az osiggnie swojg maksymalng predkosc.
Nastepnie delikatnie przytozy¢ koncéwke szlifierskg do
obrabianego elementu. Aby uzyska¢ wiasciwe
wykonczenie, nalezy przesuwac narzedzie powoli w
lewo.

/NUWAGA:
Narzedzie nalezy dociska¢ lekko. Nadmierny
docisk pogorszy jedynie jako$¢ wykonczenia
powierzchni i spowoduje przecigzenie silnika.
Po wytaczeniu narzedzia koncéwka szlifierska
nadal sie obraca.



Wygtadzanie koncéowki szlifierskiej

Rys.5
Gdy koncéwka szlifierska zanieczyszczona jest opitkami
i drobinami, nalezy jq wygtadzi¢ przy pomocy osetki.

KONSERWACJA

AAUWAGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtaczone do sieci.

Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogag spowodowac¢ odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI  wyrobu, naprawy,  wymiana
szczotek weglowych oraz inne prace konserwacyjne i
regulacyjine  powinny by¢ wykonywane przez
Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wylacznie
przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

/AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkébw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriow i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Koncowki szlifierskie
Zestaw stozkéw zaciskowych (3 mm, 6 mm, 1/4",
1/8")
Klucz 10
Klucz 17
Oselka

UWAGA:
Niektore pozycje znajdujgce sie na liscie mogg
byé doftaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to byé rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Comutator 2-2. Cheie de 10

2-1. Cheie de 17

5-1. Piatra de ascutit

2-3. Piulita de strangere

SPECIFICATII
)
Model 906
Dimensiunea bucsei elastice 6 mm sau 1/4"
Diametrul maxim al pietrei de slefuit 19 mm
Viteza nominala (n) / Viteza de mers in gol (no) 28.000 min”'
Lungime totala 283 mm
Greutate neta 0,94 kg
Clasa de siguranta (S]]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatéd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE050-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata polizarii materialelor feroase sau

debavurdrii pieselor turnate.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata

doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.

Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lpa): 78 dB(A)
Eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depdsi 80 dB (A).

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: polizare suprafata
Emisia de vibratii (ansc) : 5,0 m/s
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
ENG902-1
« Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
. Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

+ Nivelul de vibratii declarat este utilizat pentru
aplicatiile principale ale masinii electrice. Totusi,
daca masina electrica este utilizatd pentru alte
aplicatii, valoarea vibratiilor emise poate fi diferita.

/\AVERTISMENT:

+ Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand in considerare toate partile ciclului de operare,
precum timpii in care unealta a fost opritd, sau a
functionat in gol, pe langa timpul de declangare).

ENH101-16
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Polizor drept

Modelul nr. / Tipul: 906

este Tn productie de serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatia tehnica este pastrata de:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie



30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/A AVERTIZARE Cititi toate avertizérile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB034-8

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU POLIZOR
DREPT

Avertismente generale privind siguranta operatiei
de polizare:

1. Aceastd masina electrica este destinata sa
functioneze ca un polizor. Cititi toate
avertismentele privind siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate cu aceasta
masina electricd. Nerespectarea integrala a
instructiunilor de mai jos poate cauza electrocutari,
incendii si/sau vatamari corporale grave.

2. Nu este recomandatd executarea operatiilor
cum ar fi glefuirea, curatarea cu peria de
sarma, lustruirea si retezarea cu aceasta
masina electrica. Operatiile pentru care aceasta
masina electricda nu a fost conceputd pot fi
periculoase si pot provoca vatamari corporale.

3. Nu folositi accesorii care nu sunt special
concepute si recomandate de producatorul
masinii. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atagat
la masina dumneavoastra electricd nu asigura
functionarea in conditii de siguranta.

4. Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie cel
putin egala cu viteza maxima indicata pe masina
electrica. Accesorii utilizate la o viteza superioara
celei nominale se pot sparge si imprastia.

5. Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se finscrie fin
capacitatea nominala a masinii dumneavoastra
electrice. Accesoriile incorect dimensionate nu pot
fi protejate sau controlate in mod adecvat.

12.

13.

Nu folositi un accesoriu deteriorat. inainte de
fiecare utilizare, inspectati accesoriul, cum ar
fi discurile abrazive, cu privire la aschii si
fisuri. Daca scapati pe jos masina sau
accesoriul, inspectati-le cu privire la
deteriorari sau instalati un accesoriu intact.
Dupa inspectarea si instalarea unui accesoriu,
pozitionati-va impreuna cu spectatorii la
departare de planul accesoriului rotativ si
porniti magina la viteza maxima de mers in gol
timp de un minut. Accesoriile deteriorate se vor
sparge Tn mod normal pe durata acestui test.
Purtati echipamentul personal de protectie. in
functie de aplicatie, folositi o masca de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca de
protectie contra prafului, mijloace de protectie
a auzului, manusi si un sort de lucru capabil
sa opreasca fragmentele mici abrazive sau
fragmentele piesei. Mijloacele de protectie a
vederii trebuie sa fie capabile sa opreasca
resturile proiectate in aer generate la diverse
operatii. Masca de protectie contra prafului sau
masca respiratoare trebuie sa fie capabild sa
filtreze particulele generate n timpul operatiei
respective. Expunerea prelungitad la zgomot foarte
puternic poate provoca pierderea auzului.

Tineti spectatorii la o distanta sigura fata de
zona de lucru. Orice persoana care patrunde
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament
personal de protectie. Fragmentele piesei
prelucrate sau ale unui accesoriu spart pot fi
proiectate in jur cauzand vatamari corporale in
zona imediat adiacenta zonei de lucru.

Tineti unealta electricd doar de suprafetele de
prindere izolate atunci cand efectuati o
operatiune in care accesoriul de taiere poate
intra in contact cu fire ascunse sau cu propriul
cablu. Accesoriile de taiere care intra in contact cu
un fir sub tensiune vor pune sub tensiune si
componentele metalice expuse ale uneltei electrice,
existand pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.
Pozitionati cablul la distanta de accesoriul aflat
in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul poate fi
taiat sau agatat si mana sau bratul dumneavoastra
pot fi trase Tn accesoriul aflat in rotatie.

Nu agezati niciodatd masina electrica inainte
de oprirea completa a accesoriului. Accesoriul
aflat in rotatie ar putea apuca suprafata si trage
de masina electrica fara a o putea controla.

Nu lasati masina electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul aflat in rotatie
va poate agata imbracamintea, tragand
accesoriul spre corpul dumneavoastra.

Curatati in mod regulat fantele de ventilatie
ale masinii electrice. Ventilatorul motorului va
aspira praful in interiorul carcasei, iar acumularile



excesive de pulberi metalice pot prezenta pericol
de electrocutare.

14. Nu folositi masina electrica in apropierea
materialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde
aceste materiale.

15. Nu folositi accesorii care necesita agenti de

racire lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de

racire poate cauza electrocutari sau socuri de

tensiune.
Reculul i avertismente aferente
Reculul este o reactie brusca la intepenirea sau agatarea
unui disc, unui taler suport, unei perii sau unui alt
accesoriu aflat in rotatie. Intepenirea sau agatarea
provoacd o oprire bruscd a accesoriului aflat in rotatie,
ceea ce forteaza masina scapata de sub control in directia
opusa celei de rotire a accesoriului in punctul de contact.
De exemplu, daca un disc abraziv se intepeneste sau se
agata in piesa de prelucrat, muchia discului care patrunde
in punctul de blocare poate "musca" din suprafata
materialului cauzand urcarea sau proiectarea fnapoi a
discului. Discul poate s&ri sau nu catre utilizator, in functie
de directia de migcare a discului in punctul de blocare. De

asemenea, discurile abrazive se pot rupe in aceste conditii.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a masginii
electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru
necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.
a) Mentineti o priza ferma pe masina electrica
si pozitionati-va corpul si bratele astfel incat sa
contracarati fortele de recul. Folositi
intotdeauna manerul auxiliar, daca exista,
pentru a contracara in mod optim reculurile
sau momentul de torsiune reactiv din faza de
pornire. Utilizatorul poate contracara momentele
de torsiune reactive sau fortele de recul, daca fsi
ia masuri de precautie adecvate.
b) Nu va pozitionati niciodata ména in apropierea
accesoriului aflat in rotatie. Accesoriul poate
recula peste mana dumneavoastra.
c¢) Nu va pozitionati corpul in zona in care se va
deplasa masina electrica in cazul unui recul.
Reculul va propulsa masina in directia opusa celei
de miscare a discului in punctul de blocare.
d) Procedati cu deosebita atentie atunci cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Evitati
izbiturile si salturile accesoriului. Colturile,
muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agata accesoriul aflat in rotatie si conduc la
pierderea controlului sau aparitia reculurilor.
e) Nu atasati o lama de ferastrau cu lant pentru
scobirea lemnului sau o lama de ferastrau
dintata. Astfel de lame pot crea reculuri frecvente
si pierderea controlului.
Avertismente specifice privind siguranta polizarii:
a) Folositi numai tipurile de disc recomandate
pentru masina dumneavoastra electrica.
b) Discurile trebuie utilizate numai pentru
aplicatiile recomandate. De exemplu: nu

polizati cu fata laterala a discului abraziv de
retezat. Discurile abrazive de retezat sunt
concepute pentru polizarea periferica, iar aplicarea
unor forte laterale asupra acestor discuri poate
provoca spargerea lor.

c) Nu folositi discuri partial uzate de la masini
electrice mai mari. Discurile destinate unei masini
electrice mai mari nu sunt adecvate pentru viteza
mai mare a unei masini mici si se pot sparge.

Avertizari suplimentare de siguranta:

16. Asigurati-va ca discul nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.
inainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-
zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru un
timp. Incercati sa identificati orice vibratie sau
oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau un disc neechilibrat.
Folositi fata specificatd a discului pentru a
executa polizarea.
Aveti grija la scéntei. Tineti magina astfel incat
scanteile sa nu se indrepte catre dumneavoastra
si alte persoane, sau catre materiale inflamabile.
Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cénd o tineti cu mainile
Nu atingeti piesa prelucratd imediat dupa
executarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.
Respectati instructiunile producatorului cu
privire la montarea si utilizarea corecta a
discurilor. Manipulati si depozitati cu atentie
discurile.
Verificati ca piesa de prelucrat sa fie sprijinita
corect.
Daca locul de munca este extrem de calduros si
umed, sau foarte poluat cu pulbere conductoare,
folositi un intrerupétor de scurtcircuitare (30
mA) pentru a asigura protectia utilizatorului.
Nu folositi magina pe materiale care contin
azbest.
Asigurati-va intotdeauna ca aveti o pozitie
stabila a picioarelor. Asigurati-va ca nu se afla
nicio persoana dedesubt atunci cand folositi
masina la inéltime.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

/\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

22.

23.

24.

25.

26.



DESCRIERE FUNC'[IONALA

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1
AATENTIE:
inainte de a conecta masina, verificati intotdeauna
daca masina este oprita.
Pentru a porni masina, deplasati comutatorul in pozitia
"ON" (pornit).
Pentru a opri masina, deplasati comutatorul in pozitia
"OFF" (oprit).

MONTARE

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
Instalarea sau demontarea pietrei de slefuit
Fig.2
Slabiti piulita de strangere si introduceti piatra de slefuit
n piulita de strangere. Folositi cheia mai mica pentru a
imobiliza arborele si cheia mai mare pentru a strange
ferm piulita de strangere.
Piatra de slefuit nu trebuie montatd la mai mult de 10
mm fatéd de piulita de strangere. Depdasirea acestei
distante poate provoca vibratii sau ruperea axului.
Pentru a demonta piatra de slefuit, executati in ordine
inversa operatiile de instalare.

Fig.3
/\ATENTIE:
Folositi un con elastic de strangere de dimensiuni

corecte pentru piatra de slefuit pe care intentionati
s& o utilizati.

FUNCTIONARE

Fig.4

Porniti masina fara ca piatra de slefuit sa fie in contact
si asteptati pana cand piatra de slefuit atinge viteza
maxima. Apoi aplicati piatra de slefuit cu grija pe piesa
de prelucrat. Pentru a obtine o finisare de calitate,
deplasati masina lent spre stanga.

AATENTIE
Aplicati o ugoara presiune asupra masinii. O
apasare excesiva asupra masinii poate rezulta
intr-o  finisare de slaba calitate si in
suprasolicitarea motorului.
Piatra de slefuit continud sad se roteasca dupa
oprirea masinii.
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Rectificarea pietrei de slefuit

Fig.5

Cand piatra de slefuit se "incarca" cu diverse fragmente
si particule, trebuie sa o rectificati cu ajutorul pietrei de
rectificat.

INTRETINERE
AATENTlE

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-

o de la retea Tnainte de a efectua operatiuni de

verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolina, benzin&, diluant,

alcool sau alte substante asemdanatoare. In caz

contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
AATENTlE

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
Pietre de slefuit
Set de conuri elastice de strangere (3 mm, 6 mm,
1/4",1/8")
Cheie de 10
Cheie de 17
Piatra de ascutit

NOTA:
Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Schalter
2-1. Schlissel 17

2-2. Schlissel 10

5-1. Schleifstein

2-3. Spannzangenmutter

TECHNISCHE DATEN

Modell 906
SpannzangengroRe 6 mm oder 1/4"
Max. Schleifstiftdurchmesser 19 mm
Nenndrehzahl (n)/Leerlaufdrehzahl (ng) 28.000 min”'
Gesamtlange 283 mm
Netto-Gewicht 0,94 kg
Sicherheitsklasse (S]]

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis.

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

» Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE050-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fir das Schleifen von
Eisenmaterial und das Entgraten von Gussstlicken

entwickelt.
ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieRlich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Uber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
geman EN60745:

Schalldruckpegel (Lpa) : 78 dB(A)

Abweichung (K): 3 dB(A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Gerduschpegel 80
dB (A) Uberschreiten.

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN60745:
Arbeitsmodus: Flachenschleifen
Schwingungsausgabe (ansc) : 5,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG902-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.
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Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Geféhrdung
verwendet werden.

Der angegebene Wert fir die erzeugten
Schwingungen gilt, wenn das Elektrowerkzeug fir
den vorgesehenen Zweck verwendet wird. Wenn
das Werkzeug fiir andere Zwecke verwendet wird,
kann der Wert fur die Schwingungsbelastung
jedoch von dem hier aufgefiihrten Wert abweichen.

/AWARNUNG:
Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.
Stellen Sie sicher, dass SchutzmalRnahmen fir
den Bediener getroffen werden, die auf den unter
den tatsachlichen  Arbeitsbedingungen  zu
erwartenden Belastungen beruhen (beziehen Sie
alle Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also
zusatzlich zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne
Last lauft).

ENH101-16
Nur fiir europaische Lander

EG-Konformitatserklarung

Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerite der
Marke Makita:

Bezeichnung des Gerats:

Geradschleifer

Modelnr./ -typ: 906

in Serie gefertigt werden und



Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:

2006/42/EC

AuRerdem werden die Gerate gemafl den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:

EN60745

Die technische Dokumentation erfolgt durch:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise
fiir Elektrowerkzeuge

WARNUNG Lesen Sie alle

Sicherheitswarnungen und -anweisungen sorgfiltig
durch. Werden die Warnungen und Anweisungen

ignoriert, besteht die Gefahr

eines Stromschlags,

Brands und/oder schweren Verletzungen.
Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.

GEB034-8

SICHERHEITSHINWEISE ZUM
GERADSCHLEIFER

Allgemeine Sicherheitshinweise zum Schleifbetrieb:

1.

Dieses Elektrowerkzeug wurde fiir den
Einsatz als Schleifgerat entwickelt. Lesen Sie
alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen und Spezifikationen durch, die
mit diesem Elektrowerkzeug geliefert wurden.
Werden nicht alle unten  aufgefiihrten
Anweisungen befolgt, besteht die Gefahr eines

Stromschlags, Brands und/oder das Risiko
schwerer Verletzungen.
Vorgdnge wie Schmirgeln, Drahtbiirsten,

Polieren oder Abschneiden sollten mit diesem
Elektrowerkzeug nicht ausgefiihrt werden.
Arbeiten, fiur die das Elektrowerkzeug nicht
entwickelt wurde, kénnen eine Gefahr darstellen
und zu Personenschéaden fiihren.

Verwenden Sie ausschlieBlich Zubehorteile,
die vom Hersteller des Werkzeugs entwickelt
und empfohlen wurden. Nur weil sich
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Zubehorteil an dem Elektrowerkzeug befestigen
lasst, garantiert das keine sichere Verwendung.
Die Nenndrehzahl des Zubehérs muss
mindestens der Hochstdrehzahl entsprechen,
die auf dem Elektrowerkzeug vermerkt ist.
Zubehor, das mit einer hoheren als der
Nenndrehzahl betrieben wird, kann abbrechen
und herumgeschleudert werden.
AuBendurchmesser und Dicke des Zubehors

miissen innerhalb der Nennleistung des
Elektrowerkzeugs liegen. Zubehdér mit der
falschen GroéBe kann nicht angemessen

abgeschirmt oder kontrolliert werden.

Verwenden Sie kein beschadigtes Zubehor.
Uberpriifen Sie vor jeder Verwendung das
Zubehor wie beispielsweise Schleifscheiben
auf Spane und Bruchstellen. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Zubehor
herunterfillt, (iberprifen Sie, ob es
beschiadigt ist oder verwenden Sie
unbeschiddigtes Zubehor. Sobald Sie das
Zubehor uberpriift und montiert haben, halten
Sie Abstand vom Hobel des rotierenden
Zubehorteils, und lassen Sie das
Elektrowerkzeug eine Minute lang mit
maximaler Leerlaufdrehzahl laufen. Achten
Sie auch auf einen ausreichenden Abstand
umstehender Personen. Bei diesem Test bricht

beschadigtes Zubehor fur gewohnlich
auseinander.
Tragen Sie eine personliche

Schutzausriistung. Verwenden Sie je nach
Anwendung Voligesichtsschutz, Augenschutz

oder Schutzbrille. Tragen Sie soweit
erforderlich Staubmaske, Horschutz,
Handschuhe und Arbeitsschiirze, die kleine
Schleifteile  oder Splitter abhalt. Der

Augenschutz muss umherfliegende Fremdkorper
abhalten kénnen, die bei verschiedenen Arbeiten
entstehen.  Staub- oder Atemschutzmaske
missen den bei der Arbeit entstehenden Staub
filtern. Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt
sind, kénnen Sie einen Horverlust erleiden.
Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der
den Arbeitsbereich betritt, muss eine
personliche Schutzausriistung tragen. Splitter
des Werkstlicks oder eines zerbrochenen
Zubehérs  kénnen  umherfliegen  und  zu
Verletzungen auch auferhalb des eigentlichen
Arbeitsbereichs fuhren.

Halten Sie das Elektrowerkzeug
ausschlieBlich an den isolierten Griffflachen,
wenn Sie unter Bedingungen arbeiten, bei
denen das Werkzeug verborgene Verkabelung
oder das eigene Kabel beriihren kann. Bei
Kontakt des Trennwerkzeugs mit einem
stromfiihrenden Kabel wird der Strom an die



Metallteile des Werkzeugs und dadurch an den
Bediener weitergeleitet, und der Bediener erleidet
einen Stromschlag.

Halten Sie das Netzkabel von sich drehendem
Zubehor fern. Wenn Sie die Kontrolle iber das
Elektrowerkzeug verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder Ihr Arm in das sich drehende Zubehor
geraten.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Zubehor vollig zum Stillstand
gekommen ist. Das sich drehende Zubehor kann
in Kontakt mit der Ablageflache geraten, wodurch
Sie die Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug
verlieren kdnnen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wiahrend Sie es tragen. lhre Kleidung kann
durch zufalligen Kontakt mit dem sich drehenden
Zubehor erfasst werden, und das Zubehor kann
sich in Ihren Kérper bohren.

Reinigen Sie regelmaBig die
Ventilationso6ffnungen des Elektrowerkzeugs.
Der Motorventilator zieht Staub in das Gehause
hinein und eine UbermaRige Ansammlung von
Metallspanen kann elektrische Schlage
verursachen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

Verwenden Sie kein Zubehor, fiir das fliissiges
Kiihimittel erforderlich ist. Die Verwendung von
Wasser oder anderen flissigen Kihlmitteln kann
zu einem elektrischen Schlag fiihren.
Riickschlage und zugehorige Warnhinweise

Ein Rickschlag ist eine plotzliche Reaktion einer
verklemmten oder verfangenen rotierenden
Schleifscheibe, des Stiutzlagers, der Birste oder
anderen Zubehors. Durch Verklemmen oder Verfangen
kommt es zu einem plotzlichen Stillstand des
rotierenden Zubehdrs, sodass das Elektrowerkzeug in
entgegengesetzte Rotationsrichtung des Zubehdrs am
Punkt des Festlaufens gezwungen wird.

Wird eine Trennscheibe beispielsweise durch das
Werkstiick verklemmt, kann die Kante, die in den Punkt
des Verklemmens eindringt, in die Oberflaiche des
Materials eindringen, sodass die Scheibe ausschlagt.
Die Scheibe springt entweder in Ihre Richtung oder vom
Bediener weg, dies hangt von der Richtung der
Scheibenbewegung am Punkt des Verklemmens ab.
Unter diesen Umstéanden kénnen Trennscheiben auch
brechen.

Rickschlage werden durch eine falsche Handhabung
des  Elektrowerkzeugs und/oder unsachgemalle
Bedienschritte oder ~umstande verursacht und kénnen
durch die unten aufgefiihrten MaRBnahmen vermieden
werden.

10.

1.

12.

13.

14.

15.
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a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkrifte
abfangen koénnen. Verwenden Sie, falls
vorhanden, immer den Hilfsgriff, um wahrend
des Anlaufens die beste Kontrolle bei
Riickschlagen oder Drehmomentreaktionen zu
haben. Der Bediener kann
Drehmomentreaktionen oder Riickschlagkrafte am
besten mit den geeigneten VorsichtsmaRnahmen
steuern.
b) Halten Sie lhre Hand niemals in der Nahe
des rotierenden Zubehors. Das Zubehor konnte
Uber lhre Hand zuriickschlagen.
c) Halten Sie Ihren Korper nicht in dem Bereich
auf, in dem sich das Elektrowerkzeug im Fall
eines Riickschlags bewegen wiirde. Ein
Rickschlag treibt das Werkzeug in die
entegegengesetzte Richtung der
Scheibenbewegung am Punkt der Verfangens.
d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass das Zubehér vom
Werkstiick zuriickprallt und verklemmt. Das
rotierende Zubehor neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich zu
verklemmen. Dies verursacht einen Verlust der
Kontrolle oder Ruckschlag.
e) Keine Sédgekette, Holzschnitzmesser oder
gezahntes Ségeblatt einsetzen. Diese
Séageblatter verursachen haufig ein Ruckschlagen
und fiihren zu Verlust der Kontrolle.

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen:
a) Verwenden Sie ausschlieBlich
Scheibentypen, die fiir lhr Elektrowerkzeug
empfohlen werden.
b) Schleifscheiben diirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzmoglichkeiten verwendet
werden. Z. B.: Schleifen Sie nicht mit der Seite
einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum
Materialabtrag mit der Kante der Scheibe

bestimmt. Seitliche Krafteinwirkung auf diese
Scheiben kann sie zerbrechen.

c) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von grofReren

Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir groRere
Elektrowerkzeuge sind nicht fir die hdéheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

Zusitzliche Sicherheitshinweise:

16. Stellen Sie sicher, dass die Trennscheibe das
Werkstiick nicht beriihrt, bevor das Werkzeug
eingeschaltet wurde.

Bevor Sie das Werkzeug auf das zu
bearbeitende Werkstiick ansetzen, lassen Sie
es einige Zeit ohne Last laufen. Achten Sie auf
Vibrationen und Schlagen. Beides gibt
Aufschluss liber eine schlecht ausgewuchtete



Scheibe oder kann auf einen nicht
fachgerechten Einbau deuten.

Verwenden Sie nur die vorgeschriebene
Flache der Schleifscheibe fiir Schleifarbeiten.
Nehmen Sie sich vor Funkenflug in Acht.
Halten Sie das Werkzeug so, dass Sie,
umstehende Personen oder leicht
entziindliche Materialien nicht den
Funken getroffen werden.

Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.
Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Werkstiicks unmittelbar nach der Bearbeitung,
weil es dann noch sehr hei ist und
Hautverbrennungen verursachen kann.
Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers
zur korrekten Montage und Verwendung der
Scheiben. Behandeln und lagern Sie die
Scheiben mit Sorgfalt.

Achten Sie auf eine korrekte Abstiitzung des
Werkstiicks.

Falls der Arbeitsplatz sehr heiB ist, feucht
oder durch leitfahigen Staub  stark
verschmutzt ist, verwenden Sie einen
Kurzschlussschalter (30 mA) zum Schutz des
Bedieners.

Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht zum
Schneiden von asbesthaltigen Materialien.
Achten Sie jederzeit auf einen festen Stand.
Achten Sie darauf, dass sich niemand unter
lhnen befindet, wenn Sie das Werkzeug an
erhohten Orten verwenden.

BEWAHREN SIE DIESE

18.

19.

von

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder
(aus fortwdhrendem Gebrauch gewonnener)

Vertrautheit mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

/\ACHTUNG:
Achten Sie vor dem Einstecken des Werkzeugs
stets darauf, dass dieses ausgeschaltet ist.
Um das Werkzeug einzuschalten, schieben Sie den
Schalter auf die Position "ON" (EIN).
Zum Ausschalten schieben Sie den Schalter auf
Position "OFF" (AUS).

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Montage und Demontage des Schleifstifts

Abb.2

Die Spannzangenmutter I6sen, und den Schleifstift in
die Spannzangenmutter einfiihren. Die Spindel mit dem
kleineren Schraubenschlissel arretieren, und die
Spannzangenmutter mit dem grofReren
Schraubenschlissel sicher anziehen.

Der Schleifstift darf nicht mehr als 10 mm Uber die
Spannzangenmutter (berstehen. Eine Uberschreitung
dieses MaRes kann zu Vibrationen oder Schaftbruch
fihren.

Das Entfernen des Schleifstifts erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge wie das Einspannen.

Abb.3

/\ACHTUNG:
Verwenden Sie
Spannzangenkonus  flr
Schleifstift.

ARBEIT

Abb.4

Werkzeug einschalten, ohne dass der Schleifstift das
Werkstuick beriihrt, und warten, bis er die volle Drehzahl
erreicht. Dann den Schleifstift sanft an das Werkstlick
ansetzen. Um einen sauberen Schliff zu erhalten, das
Werkzeug langsam nach links bewegen.

einen passenden
den zu benutzenden



/\ACHTUNG:

. Uben Sie nur leichten Druck auf das Werkzeug
aus. UbermaRiger Druck auf das Werkzeug
verursacht ein schlechtes Schliffbild und eine
Uberlastung des Motors.

Der Schleifstift dreht sich nach dem Ausschalten
der Maschine noch weiter.

Abziehen des Schleifstifts

Abb.5

Wenn der Schleifstift mit verschiedenen Stiickchen und
Partikeln "geladen" ist, sollten Sie ihn mit dem
Schleifstein abziehen.

WARTUNG

/\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, iberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefiihrt
werden.

SONDERZUBEHOR

/\ACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziiglich dieses
Zubehdrs bendétigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Schleifstifte
Spannkegelsatz (3 mm, 6 mm, 1/4", 1/8")
Schliissel 10
Schlussel 17
Schleifstein

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehér
beigefugt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Kapcsolo 2-2. Kulcs, 10 5-1. Fendkd
2-1. Kules, 17 2-3. Befogopatron anya
RESZLETES LEIRAS

Modell 906

Befogopatron mérete

6 mm vagy 1/4"

Max. csiszolécsUcs atmérd 19 mm
Névleges fordulatszam (n) / Uresjarati fordulatszam (no) 28 000 min”'
Teljes hossz 283 mm
Tiszta tdmeg 0,94 kg
Biztonsagi osztaly Bl

« Folyamatos kutato-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiildnbdzhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE050-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam vastartalmi anyagok csiszolasara vagy

ontvények sorjazasara hasznalhato.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége
megegyezik az adattablajan szerepl6 fesziltséggel. A
szerszam kettés szigetelésl, ezért foldelévezeték
nélkili aljzatrol is mikodtethetd.

ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

angnyomasszint (Lpa) : 78 dB(A)

Bizonytalansag (K) : 3 dB (A)
Munka kézben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.

Viseljen fiilvédét.

ENG900-1
Vibracio

A vibracio telies értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

MUikodési méd : feluletcsiszolas
Vibracioé kibocsatas (ansc) : 5,0 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsiilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

A rezgéskibocsatas megadott értéke a szerszam
hasznalatanak alapveté modjara vonatkozik. Ha a
szerszamot mas célra hasznalja, a vibracié értéke

eltéré lehet.
/N\FIGYELMEZTETES:
A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott

alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktdl
hasznalat maédjatol figgden.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitdsanak és (Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

a

ENH101-16
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat
Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé Makita gép(ek):
Gép megnevezése:
Egyenescsiszolo
Tipus sz./ Tipus: 906
sorozatgyartasban készul és
Megfelel a kovetkezé Europai direktivaknak:
2006/42/EC
Es gyartasa a kovetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen torténik:
EN60745
A miszaki dokumentaciét 6rzi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia
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Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

A FIGYELEM Olvassa el az osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartia be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramiitést,
tlizet és/vagy sulyos sérilést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a  késobbi tajékozddas
érdekében.

A LYUKCSISZOLORA
VONATKOZO BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

Altalanos  biztonsagi el6irasok a csiszolasi

miiveletre vonatkozéan:

1. Ez az elektromos szerszam csiszolasra
szolgal. Olvassa el az Osszes, ezen
elektromos szerszamhoz mellékelt biztonsagi
figyelmeztetést, utasitast, illusztraciot és
specifikaciot. A kovetkezdkben leirt utasitasok
figyelmen kivil hagyasa elektromos aramitést,
tlizet és/vagy komoly sariilést eredményezhet.

2. Koszoriilési, drotkefézési, polirozasi vagy
vagasi miiveletek végzése nem javasolt ezzel
az elektromos szerszammal. Az olyan

miveletek végzése, amelyekre az elektromos
szerszam nem lett tervezve, veszélyhelyzeteket
és személyi sériiléseket eredményezhet.

3. Ne hasznaljon olyan kiegészitoket, amelyeket
nem specialisan erre a célra lettek tervezve és
a szerszam gyartéja nem javasolta azok
hasznalatat. Az, hogy a kiegészitd
hozzakapcsolhatdé a szerszamhoz, még nem
biztositja a biztonsagos miikodést.

4. A kiegészitd6 névleges sebessége legalabb
akkora kell legyen, mint a szerszamon megadott
legmagasabb  sebességérték. A  névleges
sebességiiknél magasabb sebességen miikodd
kiegészitdk osszetérhetnek és szétrepilhetnek.

5. A kiegészité kiils6 atmérdje és vastagsaga a
szerszam kapacitasanak hatarain beliil kell
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legyenek. A nem megfeleld méretli kiegészitéket
nem lehet megfeleléen védeni és iranyitani.

Ne hasznaljon sériilt kiegészitoket. Minden
egyes hasznalat el6tt nézze at az olyan
kiegészitoket, mint pl. a csiszolétarcsak,
forgacsok és repedések tekintetében. Ha az
elektromos szerszam kiegészitGje leesett,
vizsgalja at azt a sériilések tekintetében, vagy
szereljen fel egy sériilésmentes kiegészitét. A
kiegészitoé atvizsgalasa és felszerelése utan
On és a kozelben allok menjenek tavol a forgé
kiegészité sikjatol, majd miikodtesse a
szerszamot a maximalis terhelés nélkili
sebességen egy percen at. A sériilt kiegésziték
altalaban Osszetdrnek ezen tesztidétartam alatt.
Viseljen személyi védelmi eszkozoket. A
megmunkalas filiggvényében vegyen fel
arcvédot, szemvédoét vagy véddszemiiveget.
Ha sziikséges, vegyen fel pormaszkot,
filvédot, kesztyilit és olyan kotényt, amely
képes megfogni a csiszoléanyagbél vagy a
munkadarabbél szarmazo kisméreti
darabokat. A szemvéddének képesnek kell lennie
megfogni a kildnb6zé miveletek soran keletkez6
repllé tormelékdarabokat. A pormaszknak vagy a
légzbkésziiléknek képesnek kell lennie a mivelet
soran keletkezd részecskék kiszlrésére. A
hosszabb ideig tartd nagyintenzitdsu zaj
hallaskarosodast okozhat.

A  kornyezetében tartozkodok  alljanak
biztonsagos tavolsagra a munkateriilettol.
Barkinek, aki a munkateriiletre Iép, személyi
védelmi eszkozoket kell felvennie. A
munkadarabbdl vagy egy széttért kiegészit6bdl
szarmazé darabok szétrepllhetnek és
séruléseket okozhatnak a szerszam hasznalati
helye mogotti tertileten.

Az elektromos szerszamot kizardlag a
szigetelt markolasi feliileteinél fogva tartsa,
amikor olyan miiveletet végez, amelyben
fennall a veszélye, hogy a vagoél egy rejtett
vezetékhez vagy sajat halozati vezetékéhez
érhet. A vagoeél "él6" vezetékekkel vald
érintkezésekor a szerszam fém alkatrészei is
aram ala kerilnek, és megrazhatjak a kezel6t.

A csatlakozézsinort ugy vezesse, hogy ne
legyen a forg6 szerszam kozelében. Ha elvesziti
az iranyitast a szerszam felett ,a zsindér behuzhatja
a kezét vagy a karjat a forgd szerszamba.

Soha ne fektesse le az elektromos gépet addig,
amig az teljesen meg nem allt. A forgd szerszam
beakadhat a feliiletbe, és iranyithatatlanna valhat.
Ne miikodtesse a szerszamot amikor az oldalanal
viszi. Ha a szerszam véletleniil Onhéz ér, elkaphatja
a ruhajat, és a szerszam a testébe hatolhat.
Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
szerszam szell6z6ényilasait. A motor ventillatora
beszivja a port a készllék belsejébe, és a fémpor



tulzott felhalmozdédasa veszélyes elektromos
kérilményeket teremthet.
Ne miikodtesse az elektromos szerszamot
gyulékony anyagok kozelében. A szikrak
felgyujthatjak ezeket az anyagokat.
Ne hasznaljon olyan kiegészitoket,
amelyekhez folyékony hiitékozeg sziikséges.
Viz vagy mas folyadék haszndlata rovidzarlatot
vagy aramiitést okozhat.
A visszarugasra és hasonl6 jelenségekre vonatkozo
figyelmeztetések
A visszarugas a szerszam hirtelen reakcidja a beszorult
vagy elakadt forgotarcsara, alatéttalpra, kefére vagy
mas kiegészitére. A beszorulds vagy az elakadas a
forgd kiegészité hirtelen megallasat okozza, amely
ahhoz vezet, hogy az iranyithatatlanna valt elektromos
szerszam a forgasi irannyal ellentétes iranyba mozdul el
a megakadasi pontban.
Példaul ha a csiszolokorong beakad vagy beszorul a
munkadarabba, a tarcsa széle a beszorulas pontjaban
bevajhatja magat az anyag felszinébe, midltal a tarcsa
kimaszik vagy kiugrik. A tarcsa a kezel felé az ellenkezé
iranyba is ugorhat, a tarcsa mozgasanak iranyatol
fligg6en a beszorulasi pontban. A csiszolétarcsak dssze
is térhetnek ilyen koriilmények kozott.
A visszarigas az elektromos szerszam helytelen
hasznalatanak és/vagy a hibds megmunkalasi
eljarasnak az eredménye és az alabb leirt
dvintézkedések betartasaval elkerilhetd.
a) Fogja stabilan az elektromos szerszamot
mindkét kezével és iranyitsa ugy a karjait,
hogy ellen tudjon allni a visszartugaskor fellépé
eréknek. Mindig hasznalja a kisegité fogantyut,
ha van, hogy maximalisan ura legyen a gépnek
visszarugaskor, vagy a bekapcsolaskor fellépé
nyomatékreakciokor. A kezel6 uralhatia a
nyomatékreakciokat és visszarugaskor fellép6
eréket, ha megteszi a megfeleld 6vintézkedéseket.
b) Soha ne tegye a kezét a forgd kiegészitd
kozelébe. A kiegészitd visszarughat a kezein at.
c) Ne iranyitsa a testét arra a teriiletre, amerre
az elektromos szerszam visszarugaskor
mozoghat. A visszarigas a szerszamot a tarcsa
beszorulasi pontbeli ~mozgasanak iranyaval
ellentétesen fogja forgatni.
d) Legyen kiillonosen ovatos sarkok, éles
szélek, stb. megmunkalasakor. Keriilje el a
kiegészit6 pattogasat vagy megugrasat. A
sarkok, éles szélek vagy a pattogas hatasara a
forgd kiegészitd kiugorhat, az iranyitas elvesztését
vagy visszarugast okozva.
e) Ne szereljen fel fafaragoé fiirészlapot vagy
fogazott fiirészlapot. Ezek a lapok gyakran
visszarugast és az iranyitas elvesztését okozzak.
Biztonsagi figyelmeztetések specialisan a csiszolasi
miiveletre vonatkozéan:
a) Csak az elektromos szerszamhoz javasolt
tarcsatipusokat hasznalja.

14.

15.
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b) A tarcsakat csak a javasolt alkalmazasokra
lehet hasznalni. Példaul: ne csiszoljon a
vagotarcsa oldalaval. A darabol6 kdszoriitarcsaknak
csak az élével lehet csiszolni, az oldaliranyu er6k
hatdsara ezek a tarcsak 6sszetorhetnek.
c) Ne haszndljon a nagyobb méretii
szerszamokkal kisebbre koptatott tarcsakat. A
nagyobb elektromos szerszamokhoz tervezett
tarcsa nem hasznalhaté a kisebb szerszam
nagyobb forgasi sebessége miatt és szétrobbanhat.
Kiegészit6 biztonsagi figyelmeztetések:
16. Ellendrizze, hogy a tarcsa nem ér
munkadarabhoz, mielétt bekapcsolja
szerszamot.
Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul
kiegyensulyozott tarcsara utalhatnak.
Csiszolashoz hasznalja a tarcsa erre kijelolt
felliletét.
Figyeljen oda a repiil6 szikrara. Tartsa ugy a
szerszamot, hogy a szikrak Ontdl, mas
személyekt6l vagy gyulékony anyagoktol
elfelé repiiljenek.
Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.
Ne érjen a munkadarabhoz kozvetlenill a
munkavégzést kovetéen; az rendkivill forré
lehet és megégetheti a borét.
Kovesse a gyarté utmutatasait a tarcsak
helyes felszerelését és hasznalatat illetéen.
Koriiltekintéen kezelje és tarolja a tarcsakat.
Ellenérizze, hogy a munkadarab megfelel6en
ala van tamasztva.
Ha a munkahely kiilonésen meleg és paras,
vagy elektromosan vezeté porral szennyezett,
hasznaljon rovidzarlati megszakitét (30 mA) a
biztonsagos miikodés érdekében.
Ne haszndlja a szerszamot
tartalmazé anyagokon.
Mindig gy6z6djon meg réla, hogy szilard
alapzaton all. A szerszam magasban torténé
hasznalatkor gy6z6djon meg arrél, hogy nem
tartézkodik-e valaki odalent.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

a
a

20.

21.

22.

23.
24.
25. azbesztet

26.

/\FIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatb6l ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé

biztonsagi eldirasok szigori betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok

megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellenérzi vagy bedllitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AVIGYAZAT:
A szerszam csatlakoztatasa elott az
aramforrdéshoz  mindig ellenérizze, hogy a

szerszam ki van kapcsolva.
A szerszdm bekapcsolasahoz dllitsa a kapcsolét az
"ON" poziciéba.

A kikapcsolashoz allitsa a kapcsol6t az "OFF" pozicidba.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt barmilyen munkalatot végezne rajta.
A csiszol6csucs felszerelése és eltavolitasa
Fig.2
Lazitsa meg a befogopatron anyajat és helyezze a
csiszolécsucsot a befogdpatron anyajaba. A kisebbik
csavarkulccsal tartsa ellen a tengelyt, és a nagyobbikkal
hlzza meg az anyat.
A csiszolécsucsot nem szabad 10 mm-nél nagyobb
tavolsagban felszerelni a befogépatron anyajatél. Ezen
tavolsag tullépésekor rezgés léphet fel vagy a tengely
eltérhet.
A csiszoldcslcs eltavolitdsahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

Fig.3
AVIGYAZAT:

Hasznaljon a felszerelni kivant csiszolécstcshoz
megfeleld méretl befogdpatron kupot.

UZEMELTETES

Fig.4

Kapcsolja be a készlléket ugy, hogy a csiszolécsucs ne
érintkezzen a munkadarabbal és varja meg amig a
csiszolécsucs  teljes fordulatszamon forog. Ezutan
finoman érintse a csiszolécstcsot a munkadarabhoz. A
j6 min6ségl megmunkalashoz jobbrol balra haladjon a
szerszammal.

AVIGYAZAT:
Fejtsen ki enyhe nyomast a szerszamra. A
szerszam tulzott nyomdasa rossz megmunkalasi
mindséget és a motor tulterhelését okozza.
A csiszolécslcs tovabb forog a szerszam
kikapcsolasa utan.
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A csiszolocsucs élezése
Fig.5
Amikor a csiszoldcsucsot a kiilonbdz6 anyagdarabok és

szemcsék mar nagyon megterhelik, meg kell éleznie a
csiszoldcsucsot egy fenékével.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitot,

alkoholt vagy hasonlé6 anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.
A termek BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a

javitasokat, a szénkefék ellen6rzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkézpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita pétalkatraszek
hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szlksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Csiszolécsucsok
Befogdpatron kup készlet (3 mm, 6 mm, 1/4", 1/8")
Kulcs, 10
Kulcs, 17
Fenékd

MEGJEGYZES:
A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhato
az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek
lehetnek.



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Prepinac 2-2. K¢ 10

2-1. KIu¢ 17

2-3. Puzdrova matica

5-1. Orovnavaci kamen

TECHNICKE UDAJE

Model

906

Velkost puzdra

6 mm alebo 1/4"

Max. priemer kotic¢a 19 mm
Menovita rychlost (n) / Rychlost bez zatazenia (no) 28000 min'
Celkova dizka 283 mm
Hmotnost netto 0,94 kg
Trieda bezpetnosti Bl

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

ENE050-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na brusenie Zeleznych

materialov alebo odstrafiovanie omietky.
ENF002-2

Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napéatia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie
moze byt napdjané jedine jednofédzovym striedavym
prudom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa moze
pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho
vodica.

ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Uroveri akustického tlaku (Lya) : 78 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Uroved hluku po&as prace méZe presiahnut’ hodnotu 80 dB
(A).

Pouzivajte chranice sluchu

ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢end podla normy EN60745:

Pracovny rezim: brdsenie povrchu
Vyzarovanie vibracii (ansc) : 5,0 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG902-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a méze sa
pouZit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa mobze
pouzit' aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.
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Deklarovana hodnota vibracii sa pouziva pre
hlavné aplikacie elektrického naradia. Pokial sa
v8ak naradie pouziva na iné ucely, hodnota
emisii vibracii moze byt ina.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii po¢as skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berlic do Uvahy vsetky
sUcasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazZenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-16
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva

Nasa spoloc¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:

Oznacenie zariadenia:

Raznicova bruska

Cislo modelu/ Typ: 906

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujucimi europskymi
smernicami:

2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujicich noriem a

Standardizovanych dokumentov:
EN60745
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GEA010-1

VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

A UPOZORNENIE Predéitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a intrukcii méze
mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny a instrukcie si odlozte
pre pripad potreby v buducnosti.

GEB034-8

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE PRIAMU BRUSKU

Bezpecnostné vystrahy bezné pre brusenie:

1.

Tento nastroj sluzi ako bruska. Precitajte si
vSetky bezpecnostné vystrahy, pokyny,
vyobrazenia a S$pecifikacie uréené pre tento
elektricky nastroj. Pri nedodrzani vSetkych
doleuvedenych pokynov moéze dojst k urazu
elektrickym pradom, poZziaru al/alebo vaznemu
poraneniu.

S tymto elektricky nastrojom sa neodporuca
vykonavat operacie ako pieskovanie,
brisenie drotenym kotuc¢om, lestenie alebo
rozbrusovanie. Operacie, na ktoré tento nastroj
nie je urceny, mozu spdsobit riziko a spdsobit’
telesné poranenie.

Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nie je
vyslovne uréené a odporuc¢ané vyrobcom
nastroja. To, Ze prisluSenstvo mozno pripojit k
vaSmu  elektrickému  nastroju,  nezaistuje
bezpecénu prevadzku.

Menovita rychlost' prisluSenstva musi byt
minimalne rovna maximalnej rychlosti
vyznacenej na elektrickom nastroji.
PrisluSenstvo pracujuce vySSou rychlostou ako
jeho menovitd rychlost moéze prasknit a
rozpadnut sa.

10.
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Vonkajsi priemer a hrabka vasho
prisluSenstva musi byt’ v rozmedzi menovitej
kapacity elektrického nastroja. PrisluSenstvo
nepravnej velkosti nie je mozné primerane viest a
ovladat.

Nepouzivajte posSkodené prislusenstvo. Pred
kazdym pouzitim skontrolujte prislusenstvo,
napriklad skontrolujte rozbrusovacie kotuce,
¢i neobsahuju ulomky a praskliny. Ak
elektricky nastroj alebo nastroj spadne,
skontrolujte, €i nie su poskodené alebo
namontujte neposkodené prislusenstvo. Po
kontrole a namontovani prisluSenstva sa
postavte vy aj okolostojaci mimo roviny
otacajuceho sa prisluSenstva a spustite
elektricky nastroj na maximalnu rychlost’ bez
zataze na jednu minatu.  PoSkodené
prisluSenstvo sa za normalnych okolnosti pocas
doby tohto testu rozpadne.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V
zavislosti od aplikacie pouzivajte stit na tvar,
ochranné okuliare alebo bezpeénostné
okuliare. Podla potreby pouzite protiprachovu
masku, chranice sluchu, rukavice a pracovnu
zasteru schopnu zastavit malé ulomky
brusiva alebo obrobku. Chrani¢ zraku musi byt
schopny zastavit odletujuce Ulomky vytvarané pri
réznych Ukonoch. Protiprachova maska alebo
respirator musia byt schopné filtrovat cCiastocky
vytvarané pri vasej €innosti. DIhodobé vystavenie
intenzivnemu hluku méze spdsobit stratu sluchu.
Okolostojacich udrziavajte v bezpecnej
vzdialenosti od pracovného miesta. Kazdy,
kto vstupi na miesto prace, musi mat' osobné
ochranné prostriedky. Ulomky obrobku alebo
poSkodené prisluSsenstvo modze odletiet a
spOsobit poranenie aj mimo bezprostredného
miesta prace.

Elektrické naradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezny prvok
sa moze dostat’ do kontaktu so skrytymi
vodiémi alebo vlasthym kablom. Rezné
prisluSenstvo, ktoré sa dostane do kontaktu so

,Zivym*  vodiCom mobze spdsobit vystavenie
kovovych Casti elektrického naradia
,2Zivému“ prddu a spOsobit tak obsluhe

zasiahnutie elektrickym pradom.

Kabel umiestnite d'alej od otacajuceho sa
prisluSenstva. Ak stratite kontrolu, kabel sa
mbze prerezat alebo zachytit a vasu ruku alebo
rameno mobze vtiahnut do otacajuceho sa
prisluSenstva.

Nikdy elektricky nastroj neodkladajte, kym sa
prisluSenstvo Uplne nezastavilo. Otacajluce sa
prislusenstvo méze zachytit' a stiahnut' elektricky
nastroj mimo vasu kontrolu.

Nikdy nespustajte elektricky nastroj, ked’ ho
nosite na boku. Pri nahodnom kontakte s



otacajucim sa prisluSenstvom by vam mohlo
zachytit odev a stiahnut' prisluSenstvo smerom
na vase telo.
13. Pravidelne ¢istite prieduchy elektricky
nastroja. \Ventilator motora vtahuje prach
dovnutra a nadmerné nazhromazdenie
praskového kovu mobze spodsobit ohrozenie
elektrickym pradom.
Nepouzivajte nastroj v blizkosti horfavych
materialov. Iskry mohli sposobit vznietenie
tychto materialov.
Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyzaduja
tekuté chladiva. Pri pouziti vody alebo iného
tekutého chladiva by mohlo déjst k usmrteniu
alebo Uderu elektrickym pradom.
Spétny naraz a prislu$né vystrahy
Spatny naraz je nahla reakcia na zovrety alebo
pritlaeny rotujuci kotu¢, opornu podlozku, kefku alebo
iné prisluSenstvo. Zoskrtenie alebo pritlac¢enie spdsobi
nahle spomalenie otacajuceho sa prisluSenstva, ¢o
zase spdsobi nekontrolované uskocenie elektrického
nastroja v opaénom smere ako otac¢anie prislusenstva v
momente zovretia.
Napriklad, ak obrobok priskrti alebo pritlaci
rozbrusovaci kotué¢, okraj kotuca vstupujuceho do bodu
priSkrtenia moéze spdsobit vrytie sa do povrchu
materialu, ¢o spodsobi vytiahnutie alebo vykopnutie
koti€a. Kotu€¢ mbéze bud vyskocCit dopredu alebo
dozadu od obsluhujicej osoby, v zavislosti od smeru
pohybu kotu€a v momente priSkrtenia. Rozbrusovacie
kotuce sa za tychto okolnosti mézu aj prelomit.
Spatny naraz je vysledok nespravneho pouzivania
elektrického nastroja alalebo nespravnych
prevadzkovych postupov alebo podmienok a mozno sa
mu vyhnat vykonanim prisluSnych protiopatreni
uvedenych nizsie.
a) Elektricky nastroj stale pevne drzte oboma
rukami a telo a rameno drzte tak, aby ste
odolali silam spatného narazu. Vzdy pouzivajte
aj pomocnu rucku, ak je namontovana, ¢im
dosiahnete maximalnu kontrolu nad spatnym
narazom alebo momentovou reakciou pri
spusteni. Sily spatného narazu  alebo
momentovych reakcii mdze obsluhujuca osoba
ovladnut, ak vykona prislusné protiopatrenia.
b) Nikdy nedavajte ruku do blizkosti
otacajuceho sa prislusenstva. Prislusenstvo
mdze vykonat spatny naraz ponad vasu ruku.
c) Nepriblizujte sa telom do oblasti, kam sa
pohne elektricky nastroj, ked' nastane spatny
naraz. Spatny naraz poZenie nastroj do opac¢ného

14.

15.

smeru ako smer pohybu kotua v momente privretia.

d) Pri opracovavani rohov, ostrych hran a pod.
bud'te zvlast’ opatrni. Zabrarite odskakovaniu a
zadrhavaniu prisluSenstva. Rohy, ostré hrany
alebo odskakovanie maju tendenciu zadrhnut
prisluSenstvo a spdsobit stratu kontroly alebo
spatny naraz.
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e) Nepripajajte rezbarske ostrie retazovej pily
ani zubkované pilové ostrie. Takéto ostria ¢asto
spOsobuju spatny naraz a stratu kontroly.
Bezpecnostné vystrahy Specifické pre brusenie:
a) Pouzivajte len typy kotucov odporuc¢ané pre
vas elektricky nastroj.
b) Kotii¢e mozno pouzivat’ len pre odporuc¢ané
aplikacie. Napriklad: nebriste s bocnou
stranou zabrusovacieho kottica. Abrazivne
rozbrusovacie kotu¢e su uréené pre periférne
brusenie. Bo¢né sily aplikované na tieto kotuce by
mohli zapri€init’ ich rozlomenie.
c) Nepouzivajte vydraté kotuce z vacsich
elektrickych nastrojov. Kotuce uréené pre vacsie
elektrické nastroje nie st vhodné pre vysSie
rychlosti menSich nastrojov a mozu prasknut.
Dalsie bezpeénostné vystrahy:
16. Skor, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i sa
kotu¢ nedotyka obrobku.
Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat. Sleduijte,
¢i nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu,
ktoré by mohlo naznaovat nespravnu
montaz alebo nespravne vyvazeny kotug.
Na brusenie pouzivajte uréeny povrch kotuca.
Davajte pozor na odlietavajuce iskry. Drzte
nastroj tak, aby iskry odlietavali smerom od
vas a inych os6b alebo horfavych materialov.

17.

18.
19.

20. Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.

21. Nedotykajte sa obrobku hned’ po ikone; méze
byt extrémne horici a méze popalit’ vasu
pokozku.

22. Dodrziavajte pokyny vyrobcu pre spravnu
montaz a pouzivanie kotucov. Kotuce
pouzivajte a skladujte s opatrnostou.

23. Skontrolujte, ¢i je obrobok spravne
podopreny.

24. Pri praci v extrémne horicom a vihkom

prostredi alebo prostredi silne znecistenom
vodivym prachom pouzivajte skratovy isti¢
(30 mA) na zaistenie bezpeénosti obsluhy.

25. Nepouzivajte nastroj na materialoch
obsahujucich azbest.
26. Vzdy dbajte na pevné postavenie. Ked

pouzivate nastroj na vysSich miestach,
skontrolujte, ¢i niekto nie je pod vami.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpeénostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpecnostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze
sposobit’ vazne poranenia osob.



POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie

Fig.1

APOZOR:
Pred zapojenim tohto nastroja vzdy skontrolujte, Ci
je nastroj vypnuty.

Nastroj spustite posunutim vypina¢a do polohy "ON".

Zastavite ho posunutim vypinac¢a do polohy "OFF".

MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
InStalacia alebo demontaz brisneho kotuca
Fig.2
Uvolnite puzdrovi maticu a vlozte do nej brusny kotug¢.
Pomocou mens$ieho kluc¢a pridrzte vreteno a pomocou
vacsieho klu€a pevne dotiahnite puzdrovu maticu.
Brusny kotu¢ by sa nemal montovat blizSie ako 10 mm
od puzdrovej matice. PrekroCenie tejto vzdialenosti by
mohlo spdsobit vibracie alebo zlomeny hriadel.
Brusny kotu¢ odstranite opacnym postupom ako pri
instalacii.
Fig.3
APOZOR:
Pouzite spravnu velkost puzdrového kuzela pre
brusny kotu¢, ktoré chcete pouzit.

PRACA

Fig.4
Zapnite nastroj bez toho, aby sa brusny kotu¢ dotykal
obrobku a pockajte, kym brusny kotu¢ nedosiahne pinu

rychlost. Potom opatrne prilozZte brisny kotu¢ k obrobku.

Aby ste dosiahli spravnu povrchovu Upravu, pohybujte
nastrojom pomaly len smerom vlavo.

APOZOR:
Na nastroj jemne tlacte. Nadmerny tlak na nastroj
sposobi nekvalitni povrchovl Upravu a pretazenie
motora.
Brusny kotu¢ sa aj po vypnuti nastroja este otaca.
Orovnavanie brasneho kotuca
Fig.5
Ked sa brusny kotu¢ "zanesie" réznymi uUlomkami a

Ciastockami, mali by ste ho orovnat pomocou
orovnavacieho kamena.
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UDRZBA

/A\POZOR:
NeZ zacnete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akakolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a
s pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
0s0b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Brusne kotuce
Suprava puzdrového kuzela (3 mm, 6 mm, 1/4",
1/8")
Krae 10
Krag¢ 17
Orovnavaci kamen

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucastou
balenia naradia vo forme Standardného

prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odlisny.



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Spina¢ 2-2.Kli¢ 10

2-1. Kli¢ 17

5-1. Ostfici kdmen

2-3. Matice upinaciho pouzdra

TECHNICKE UDAJE

Model 906
Velikost upinaciho pouzdra 6 mm nebo 1/4"
Max. primér stopky 19 mm
Jmenovité otacky (n) / Otagky bez zatizeni (ng) 28 000 min'
Celkova délka 283 mm
Hmotnost netto 0,94 kg
Ttida bezpecnosti Bl

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE050-1
Urcéeni nastroje
Nastroj je uréen k brouSeni Zeleznych materidltd a

odstrafovani otfepu z odlitkd.
ENF002-2

Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mtze byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.

ENG905-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hiadina akustického tlaku (L,a): 78 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci muze prekrocit hodnotu 80 dB
(A).

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uré¢ena podle normy EN60745:

Pracovni rezim: povrchové brouseni
Vibragni emise (ansc) : 5,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfrena
vsouladu se standardni testovaci metodou a

mUze byt vyuzita ke srovnavani naradi mezi sebou.

Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.
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Hodnota deklarovanych emisi vibraci se vztahuje
na hlavni G€el vyuzZiti akumulatorového naradi.
Bude-li v8ak nafadi pouZzito k jinym uceliim, mize
byt hodnota emisi vibraci jina.

/\VAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni ucinkim vibraci v
aktudlnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v uUvahu
vSechny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-16
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spole¢nost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Pfima bruska
¢. modelu/ typ: 906
vychazi ze sériové vyroby
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami & normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace je k dispozici na adrese:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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GEA010-1
Obecna bezpecénostni
upozornéni k elektrickému
naradi
A UPOZORNENi  Preétste si  viechna

bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrZzeni
upozornéni a pokynt muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny
uschovejte pro budouci potiebu.

si

GEB034-8

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
PRIME BRUSCE

Obecné bezpecnostni vystrahy pro brouseni:

1. Tento elektricky nastroj je uréen k pouziti jako
bruska. Prectéte si bezpecnostni vystrahy,
pokyny, ilustrace a technické udaje dodané s
timto elektrickym nastrojem. Nedodrzeni v§ech
pokynG uvedenych nize mize zpUsobit Uraz
elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné
poranéni.

2. Tento elektricky nastroj se nedoporucuje
pouzivat k operacim, jako je brouseni,
kartacovani, lesténi ¢i rozbrusovani. Budete-li
pomoci tohoto nastroje provadét prace, pro které
neni nastroj uréen, muzete se vystavit rizikim a
moznosti poranéni.

3. Nepouzivejte prisluSenstvi, které neni
specialné uréeno pro nastroj a doporuc¢eno
jeho vyrobcem. Pouhd moznost upevnéni
prisluSenstvi na elektricky nastroj nezarucuje jeho
bezpecénou funkci.

4. Jmenovité otacky prisluSenstvi nesmi
prekrocit maximalni otacky vyznacené na
elektrickém nastroji. PrisluSenstvi pracujici pfi
vy$Sich nez jmenovitych otackach se muze
roztrhnout a rozlétnout.

5.  VnéjSi pramér a tloustka prisluSenstvi musi
odpovidat jmenovitym hodnotam uréenym pro
tento elektricky nastroj. Prislusenstvi
nespravné velikosti nelze fadné chranit ¢&i
kontrolovat.

6. Nepouzivejte poskozené prisluSenstvi. Pred
kazdym  pouzitim  prislusenstvi  (napf.
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brusnych kotoucu) zkontrolujte, zda
nevykazuje trhliny nebo neni znecéisténo
triskami. Pokud jste nastroj nebo

prislusenstvi upustili, ovéite, zda nedoslo ke
S§kodam a pripadné poskozené prislusenstvi
v'yméiite. Po kontrole a instalaci prisluSenstvi
se postavte mimo rovinu otacejiciho se
prislusenstvi (tento pozadavek plati také pro
jakékoliv okolostojici osoby) a nechejte
elektricky nastroj jednu minutu bézet pfi
maximalnich otackach bez zatizeni. PoSkozené
prisluSenstvi se obvykle bé&hem této zkuSebni
doby roztrhne.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky.
Pouze typu provadéné prace pouzivejte
oblicejovy stit nebo ochranné bryle. Podle
potieby pouzivejte protiprachovou masku,
ochranu sluchu, rukavice a pracovni zastéru,
ktera je schopna zastavit malé kousky brusiva
nebo ¢asti zpracovavaného dilu.Ochrana zraku
musi odolavat odletujicimu materialu vznikajicimu
pfi rbznych ¢&innostech. Protiprachova maska
nebo respirator musi filtrovat ¢astice vznikajici pfi
provadéné praci. Prodlouzené vystaveni hluku
vysoké intenzity mGze zpusobit ztratu sluchu.
Zajistéte, aby okolostojici osoby dodrzovaly
bezpeénou vzdalenost od mista provadéni
prace. VSechny osoby vstupujici na
pracovisté musi pouzivat osobni ochranné
prostiedky. Ulomky dilu nebo roztrzeného
pfisluSenstvi mohou odletovat a zpUsobit zranéni
i ve vétsi vzdalenosti od pracovisté.

Pfi praci v mistech, kde muze dojit ke
kontaktu fezaciho pfrislusenstvi se skrytym
elektrickym vedenim nebo s vlastnim
napajecim kabelem, drzte elektrické naradi
pouze za izolované &asti drzadel. Rezaci
pfisluSenstvi mlize pfi kontaktu s vodi¢em pod
napétim pfenést proud do nechranénych
kovovych ¢asti naradi a obsluha mize utrpét Graz
elektrickym proudem.

Napajeci kabel vedte mimo otacejici se
prislusenstvi. Pfi ztraté kontroly nad nastrojem
muize dojit k prefezani nebo zachyceni kabelu a
vtazeni ruky ¢i paze do otacejiciho se
prislusenstvi.

Elektricky nastroj nikdy nepokladejte pred tim,
nez prisluSenstvi dosahne upiného Kklidu.
Otacejici se pfisluSenstvi se mlze zachytit o
povrch a zpUsobit ztratu kontroly nad elektrickym
nastrojem.

Nikdy nastroj neuvadéjte do chodu, pokud jej
prenasite po svém boku. Nahodny kontakt s
otacejicim se pfisluSenstvim by mohl zachytit vas
odév a vtahnout vas do nastroje.

Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického
nastroje. Ventilator motoru nasava dovnitf skfiné
prach. Dojde-li k nadmérnému nahromadéni



kovového prachu, mohou vzniknout elektricka
rizika.
Neprovozujte elektricky nastroj v blizkosti
hoflavych materialt. Odletujici jiskry by mohly
tyto materialy zapalit.
Nepouzivejte pfisluSenstvi vyzadujici pouziti
chladicich kapalin. Pouziti vody nebo jiné
chladici kapaliny mGze vést k Umrti nebo Urazu
elektrickym proudem.
Zpétny raz a odpovidajici vystrahy
Zpétny raz je nahla reakce na skfipnuti ¢i zaseknuti
otacejiciho se kotouce, opérné podlozky, kartace nebo
jiného  prislusenstvi.  Skfipnuti nebo  zaseknuti
zpUsobuje nahlé zastaveni otacejiciho se pfislusenstvi,
coz vede k nekontrolovanému vrhnuti elektrického
nastroje ve sméru opaéném ke sméru otaceni
prisluSenstvi v misté zachyceni.
Pokud naprfiklad dojde k zaseknuti nebo skFipnuti
brusného kotouc¢e v dilu, hrana kotouée vstupujici do
mista skfipnuti se muze zakousnout do povrchu
materidlu a to zpusobi zvednuti kotou¢e nebo jeho
vyhozeni. Kotou¢ mulze vysko¢it bud smérem k
pracovnikovi nebo od néj podle toho, v jakém sméru se
kotou€ pohybuje v misté skfipnuti. Za téchto podminek
muiZe také dojit k roztrzeni brusnych kotouc¢u.
Zpétny raz je dusledkem $patného pouziti a/nebo
nespravnych pracovnich postupl ¢i podminek. Lze se
mu vyhnout pfijetim odpovidajicich opatfeni, ktera jsou
uvedena nize.
a) Elektricky nastroj pevné drzte a své télo a
paze umistéte tak, abyste byli schopni odolat
silam vznikajicim pfi zpétném razu. Vidy
pouzivejte pomocné drzadlo, je-li k dispozici,
abyste ziskali maximalni kontrolu nad zpétnym
razem nebo reakci na to¢ivy moment béhem
uvadéni do chodu. Pracovnik je schopen
kontrolovat reakce na tofivy moment a sily
vznikajici pfi zpétném razu, pokud pfijme
odpovidajici opatfeni.
b) Nikdy nedavejte ruce do blizkosti otacejiciho
se prislusenstvi. Prislusenstvi mlze odskocit
zpét pres vase ruce.
c) Neméjte télo na misté, na které se elektricky
nastroj presune v pfipadé zpétného razu.
Zpétny raz nastroj vystfeli ve sméru opa¢ném k
pohybu kotouce v misté zachyceni.
d) Zvlastni opatrnost zachovavejte pfri
opracovani roha, ostrych hran, atd. Vyvarujte
se narazeni a skripnuti pfisluSenstvi. Rohy a
ostré hrany maji tendenci zachycovat otacejici se
pfisluSenstvi, coz vede ke ztraté kontroly nebo
zpétnému razu.
e) Nepfipojujte ¢lankovy nebo ozubeny pilovy
kotouc¢. Takové kotouCe Casto zplsobuji zpétné
razy a ztratu kontroly.

14.

15.
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Zvlastni bezpeénostni vystrahy pro brouseni:
a) Pouzivejte pouze kotouce doporucené pro
vas elektricky nastroj.
b) Kotouce je povoleno pouzivat pouze k
doporuéenym ucelim. Pfiklad: Neprovadéjte
brouseni bokem rozbruSovaciho kotouce.
Rozbru$ovaci kotouce jsou uréeny k obvodovému
brouseni. Pusobeni boc¢nich sil na tyto kotouce
muZze zpUsobit jejich roztrzeni.
c) Nepouzivejte opotiebené kotouce z vétSich
elektrickych nastrojii. Kotou¢ uréeny pro vétsi
elektricky nastroj neni vhodny pro vyssi otacky
mensiho nastroje a muze se roztrhnout.
Dodate¢na bezpeénostni upozornéni:
16. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
kotou¢ nedotyka dilu.
Pred pouzitim nastroje na skuteéném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat $patné nainstalovany nebo
nedostatecné vyvazeny kotou¢.
Pfi brouseni pouzivejte stanoveny povrch
kotouce.
Davejte pozor na odletujici jiskry. Drzte
nastroj tak, aby jiskry odletovaly mimo vas ¢i
jiné osoby a mimo hoflavé materialy.

17.

18.

20. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.
21. Bezprostfedné po ukonéeni prace se

nedotykejte nastroje; mize dosahovat velmi
vysokych teplot a popalit pokozku.

Dodrzujte pokyny vyrobce tykajici se spravné
montaze a pouziti kotouéu. PFfi manipulaci a
skladovani kotouéld je nutno zachovavat
opatrnost.

Zkontrolujte, zda je dil fadné podepien.

Pokud se na pracovisti vyskytuji velice
vysoké teploty ¢i vihkost nebo je pracovisté
znecisténo vodivym prachem, pouzijte k
zajisténi bezpecnosti obsluhy zkratovy jisti¢
(30 mA).

22.

23.
24.

25. Nepouzivejte nastroj ke zpracovavani
materialii obsahujicich azbest.
26. Vzdy zaujméte stabilni postoj. Pfi praci s

nastrojem ve vysSkach dbejte, aby se pod
nastrojem nepohybovaly zadné osoby.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

/A\VAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpecénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE  POUZIVANi  nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zpusobit vazné zranéni.



POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zapinani

Fig.1

APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda je nastroj vypnuty.

Nastroj se uvadi do chodu pfesunutim spinace do

polohy ,ON" (ZAP).

Chcete-li nastroj zastavit, pfesurite spina¢ do polohy

LOFF" (VYP).

MONTAZ

APOZOR:
Nez zagnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Instalace a demontaz kotouc¢ového hrotu
Fig.2
Povolte matici klestiny a vioZzte do ni kotoucovy hrot.
Malym kli¢em pfidrzte vieteno a vétSim kli¢em pevné
dotahnéte matici klestiny.
Kotou€ovy hrot by mél z matice klestiny vyénivat o vice
nez 10 mm. PrekroCeni této vzdalenosti by mohlo
zpUsobit vibrace a zlomeni hfidele.
Chcete-li demontovat kotoucovy hrot, obratte postup
instalace.

Fig.3

APOZOR:
Pouzijte spravnou velikost kuzele klestiny
odpovidajici kotouGovému hrotu, ktery chcete
pouzit.

PRACE

Fig.4

Zapnéte nastroj bez toho, aby byl kotou€ovy hrot ve
styku s dilem a pockejte, dokud kotoucovy hrot
nedosahne plné rychlosti. Poté zlehka pfilozte
kotou€ovy hrot na dil. Chcete-li dosahnout dobré kvality
povrchu, posunujte nastrojem pomalu smérem doleva.

/A\POZOR:
Vyvifite na nastroj mirny tlak. Bude-li na nastroj
vyvinut pfili§ velky tlak, bude mit povrch nizkou
kvalitu a dojde k pfetizeni motoru.
Po vypnuti nastroje pokracuje kotoucovy hrot v
otaceni.

Ostieni kotoucového hrotu

Fig.5

Jakmile je kotouGovy hrot ,znecistén" rlznym
materidlem, mély byste kotou€ovy hrot obnovit ostficim
kamenem.

UDRZBA

A\POZOR:

NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu

nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a

vytazeny ze zasuvky.

Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Ffedidlo,

alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit

ke zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikGi a
veskera dalSi udrzba ¢&i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dili Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:
Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi C&i
nastavcd mize hrozit nebezpeéi zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.
- Kotoucové hroty
Sestava kuzele klestiny (3 mm, 6 mm, 1/4", 1/8")
Kli¢ 10
Kli¢ 17
Ostfici kamen

POZNAMKA:
Neékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi. Pfibalené
pfislusenstvi se muze v rdznych zemich liit.
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